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Lép: Cao hoc Co Khi Chuyén nganh: Ky thuat co khi Khoa: 2
TT Ho va tén hoc vién Ma HV Tén dé tai ding ky Ghi chu
x . Lap co so dit lidu gia cong bang tia lira dién cac bé mit trén may
1 Nguyen Mai Anh 251010033 CHMEREDM CW 420HS.
) Bach Thanh Béc 251010018 nghleAn ctru arih h}rorng cA:ua’cac ‘yeu to cong ngAhe;’khl phun da CO2
dén do sach bé mat khuén ép dun cao su, khuon ép nhya.
Nghién ctru cai tién thiét ké méay thai Cam théo c6 dic tinh k¥ thuat,
3 Truong Thanh Chung 251010002 nang sudt va an toan hon so v6i may thai cdy Cam thao dang thu
cong.
4 Phan Quang Do 251010032 Tn’lh toz}n, tl?lxet k@ CI}E.: an h? thongkbaoyon cho nguon g:a nhiét
chinh cua thiét bi su¢i am dich truyén st dung trong y te.
5 Bii Tién Diing 251010009 Nghl?n Cu'l,l aqh h.u;o‘ng cua ché do cat dén mon dao tién bang thép
gi6 san xuat tai Viét Nam.
x N Tinh toan, thiét ké va mo phong s6 két cAu thay dao ty dong dang tu
6 Neuyén Manh Diing 251010027 hanh tmg dung trén may phay CNC 3 tryc diéu khién sb.
7 |Nguyén Thi Ha 251010008 Nghién ctru, thiét ké va xay dung mé hinh may diéu khic gd CNC.




TT Ho va tén hoc vién Ma HV Tén dé tai ding ky Ghi chu
. . Nghién ciru phuong phap do bui tong TSP va thiét ké ché tao thiét
Lé bang H 25101002 = , " . . )
8 crangta 51010023 bi st dung cho khao sat, danh gia chat lugng mdi trudng khong khi.
9 Pham Vin Hai 251010012 Nfghlf:n cuuA xay dgfng (;:0 sokdu 11@9 thuc hanh cho may cat day dong
nam tryuc trén co sé phan mém Twincad.
10  |Bui Son Hai 251010016 Xéc dinh do tin cdy ctia mit din trugt may cong cu trén co s& mon.
x £ . Nghién ciru anh huéng ctia cac thong s6 cong nghé dén chit lugng
11 |Nguyen Quoc Hoan 251010003 san pham khi ép nhua sir dung kénh dan nhya nong.
12 |Pao Huy Hoang 251010028 N’ghlen‘ cugxanh‘huqyng c1‘1a ham lugng {(hl Nito va Arg:on t61 do
cung va chiéu day ciia mang CrN tao bang phuong phap PVD.
N Nghién ciru, thiét ké dao cit tinh banh ring c6n cung tron hé
13 |ViVan Hop 251010014 GLEASON.
14 |15 Manh Hung 251010034 Ngh.lAen mfu VAa u*nAg dugg phuong phép do, phén tich dao dong thuc
nghiém két cau trén thiét bi B&K.
o Nang cao dg chinh xac cta phép do trén may thi nghiém kéo, nén
1 Pich H 25101001 :
5 [VubichHuy 51010019 van ning thiy lue BETUTM - 500(KN).
16  [Pham Cong Kiém 251010022 Nghién ciru thiét 1ap quy dao chuyén dong ciia Robot cong nghiép.




TT Ho va tén hoc vién Ma HV Tén dé tai ding ky Ghi chu
ién ctru cac nhan t cong nghé anh huéng dén chét | & mat
17 |Pham Trung Kién 251010001 Nghién clru cdc nhan to cong ngh anh hudng dén chat lugng bé mg
gia cong thép hop kim khi cat bang may gia cong tia lira dién.
Xay dung hé théng bai tap thyc hanh trén may phay CNC phuc vu
18  [Trinh Thi Loan 251010020 cong tac dao tao nghé tai truong Cao ding nghé Cong nghé cao Ha
Noi.
o Nghién ciru mot s6 yéu t6 anh huong dén d6 nham bé mat chi tiét
19" |Théi Binh Manh 251010024 dién cuc béng déng M1 phay trén may phay CNC.
iét ké va ché tao nép t thu hdi hoi xang tré 5
20 |Hoang Vin Manh 251010031 Th1<?'f ke ?/a c ? a‘o napﬂrong cun} u 01 Am xang trén co s¢
nghién ctru qua trinh bién dang déo cia nhom.
x ién ciru c6 hé CNC va lap trinh gia cong bé mit phirc t
21 [Nguyén Thi Minh Ngoc 251010025 Nighler} ctru céng nghé va lap trinh gia céng bé mat phirc tap
trén méy phay CNC.
< hon mét sb yéu té cong nghé chinh ciia bo g6 1
2 D3 Van Phi 251010004 Ng.hien cukl luei c Aon mot s? y?u 0 cot?g ng ¢ chin cuaLbQ 20 loc
bui tinh dién d€ nang cao d§ bén tay bua va khung cuc lang.
x Nghién ctru 0 0 hé CAD/CAM - CNC vio viéc thiét
23 [Nguyén Diing Thach 251010013 A’g 1‘en. Cmi ungvdungqconfg ng v¢ CAD/C CNC vao viéc thie
ke va gia cong rang cua banh rang tru.
24 |Bui Cong Thanh 251010030 NAghiénAcfru,rthié:[ ké ché an khuon dép xé vai co cAu cép phoi tu
dong trén may dap van nang.
s Nghién ctru cong nghé va xac dinh ché do cat hop 1y khi gia cong
2 Lé buc Thinh 251010006 chi tiét tr thép hop kim trén may tién CNC.
26 [Neuyén Van Thu 251010010 Nghién ciru anh huéng cua cac thong s6 cong nghé t6i do nham bé

mat khi gia cong thép gié bang phuong phap cit day.




TT Ho va tén hoc vién Ma HV Tén dé tai ding ky Ghi chu
27 |Le Viet Tién 251010003 N.ghlleAn ctru, so sanh céc h¢ thong CAD/CAM trong gia cong khudn
tai Viét Nam.
28 Pham Vin Tinh 251010036 NAghle’n Cu’l,} an%l hu’o.‘niggcua.l salA s0 hinh hoc ctia may tién CNC déen
do chinh x4ac cua chi tiét gia cong.
Nghién ctru anh hudng cua ché d6 cit dén mon dao phay ngon (tru
29  [Vii Binh Toan 251010011 dimg) bang thép gi6 san xuét tai Viét Nam khi cit vat liéu S50C trén
may phay CNC - TC 500.
U Nghién ctru sir anh hudng cua ché do cit dén d6 bién ctng bé mit
25101002 . ; . )
30 |Pham Van Trinh 51010026 khi tién ban tinh thép C45 trén méy tién CNC.
31 |Bui Van Tuan 251010035 Agh I}lrozlg cla ap ’sua’t tia I}ll’O‘C deI’I neﬂtng suat Va d6 nham bé mat
khi cat bang tia nudc ap suat cao c6 tron hat mai.
. N , . L, , 5¢ 1éch chinh dé 5 nha 3 mat
32 |Nguyén Huy Vién 251010021 Ng.h{tin cliru st_{ ?nh hudng cua goc 1éch chinh dén do nham bé ma
khi tién truc dai.
5 . h A , . \ \ kh 5 - , 5 ) h)\ 5 h 5 1
33 P3 Hong Viét 251010017 Nghién ctru vai tro va kha nang tmg dung ctia cac phan tir thuy luc

trong may cong cu.




