Du 4n Ting cwong Ning lyc Dao tao Gido vién K§ thuit Day nghé tai . ] )
i Truwong Pai hoe Cong nghiép Ha Noi (HaUl - JICA) ch A

Tran trong moi cac giang vién, ky thudt vién tham gia khéa dao tao boi dwéng ngan han tai trong Dai
hoc Céng nghiép Ha N6i (DHCNHN) vé:

DIEU KHIEN PLC VA BIEN TAN
CUA HANG MITSUBISHI

Ma chwcrng trinh: HaUI-EN-02; Sé lwong hoc vién: 10 ngwoi/khéa
Thoi gian dao tao: Dot 1: tir 11/05/2015 dén 22/05/2015 ;
Dot 2: tir 30/11/2015 dén 11/12/2015.

ﬁai sao chuing téi té6 chirc khéa hoc nay? Trong khudn khd clia dy &n tang cudng nang lyc do tao gido viéh
day nghé cho cac treong trong toan qubc, v&i sy tro gidp ky thuat cia Co' quan Hop tac Quéc té Nhat Ban (JICA), truong
DHCNHN tién hanh tb chirc cac khéa dao tao nhdm nang cao nang lwc chuyén mén cho gido vién day nghé dap rng yéu
clu cong nghé trong thuc tién. Thong qua két qua khdo sat nang lyc gido vién cac trwong nghé tién hanh nam 2013,
2014, chung t6i nhan thay nhu cau cda cac giao vién can nang cao kién thuc, ky nang vé Lap trinh PLC, bién tan.

Mat khac hién nay cac thiét bi PLC va bién tn ctda hang MITSUBISHI duoc st d‘ung kha rong réi. Tt thL_PC té nay trudng
DHCN Ha N&i da hop tac voi cong ty MITSUBISHI trong viéc trién khai dao tao vé& PLC va bién tan. Cu thé, cong ty da tai
tro cac bd PLC, bién tan, dong co, thwe hién chuyén giao k§ thuat va cing véi cac gidng vién DHCN Ha Noi thiét ke cac
thiét bj day hoc, chwong trinh, gigo trinh gidng day Vi nhirng ly do trén ching téi da thiét ké chwong trinh dao tao vé Diéu
khién PLC va bién tan ciia hang MITSUBISHI dé dap (rng yéu cau clia thuc té va clia gido vién cac truerng nghé.

( . . , . 5 < L)
Do6i twong tham gia khéa hoc la ai? La cac gido vién gidng day vé linh virc dién, dién tir da co kién thirc co' ban vé
Ly thuyét dieu khién tw dong, Ky thuat xung-so, Khi cu dién, May dién va cac ky thuat vién dén tir doanh nghiép.
. J

Quy Thay/Co6 sé thu nhan dwoc gi sau khi tham gia khéa hoc? Khéa hoc cé sw két hop hai hoa gifh

gi®’ hoc ly thuyét va thai gian thuc hanh tai phong thyc hanh PLC va bién tan.

Qua db ngudi hoc sé co dugc:

(i)  Cokién thirc v& PLC FX 2N , bién thn FR A700 clia hang Mitsubishi;

(i) Co k|en thtee, k§ nang lap trlnh diéu khién mét sb bai toan rng dung thwc té: ( Két ndi PLC v&i cac thiét bj ngoai vi,
Két ndi bién tan FR A700 v&i déng co 1 pha hoac déng co 3 pha, Két ndi PLC v&i FR A700, Két ndi FR A700 vé&i
déng co 3 pha roto léng séc.....)

(iiy X ly dwoc céc 16i thwdng gép khi van hanh PLC , bién tan FR A700.

Ngoai ra Quy Thay/Cé con duoc gidi thiéu:

(iv) Phuwong phap xay dwng cac chuong trinh dao tao dwa trén cAu tric ndng lwc thue tién; Phuwong phap quan ly, té
chirc dao tao theo chu trinh PDCA;

w Phuwong phap t& chirc bai gidng, xay dwng thiét bi dao tao tién tién dworc chuyén giao tir cac chuyén gia Nhat Bén./

NGi dung chwong trinh
No6i dung Thei gian

Khai niém vé PLC, c4u tao va nguyén ly hoat dong ctia PLC

Gidi thiéu vé cac loai PLC va PLC FX 2N clia hang Mitsubishi;

Tim hiéu vé& tap 1énh ctia PLC FX2N. 44 giov
Lap trinh diéu khién mét sb bai toan trng dung thuc té.

Két ndi PLC v&i cac thiét bi ngoai vi

Nhirng 16i thweng gép va cach khic phuc khi van hanh véi PLC

Khéi niém vé bién tan; c&u tao va nguyén ly hoat déng chung cua bién tan
o Gi6i thiéu vé bién tan FR A700 clia hang Mitsubishi
2. Biéentan Két ndi bién tdn FR A700 véi dong co 1 pha hodc déng co 3 pha
Tim hiéu vé& cach thirc van hanh va thiét 1ap tham sé cho bién tan FR A700
Céc 16i thwong  gap va cach khac phuc  khi van hanh véi bién tan

Thiét 1ap tham s6 cho FR A700 chuyén sang ché d6 diéu khién da nhiém
) e (diéu khién twr cac thiét bi ngoai vi)
3. PLC két hop véi bien tan Két ndi PLC v&i FR A700; Két néi FR A700 véi dong co 3 pha roto 16ng séc.
Két ndi PLC v&i cac thiét bi ngoai vi khac
Lap trinh cho PLC dé diéu khién cho bién tan va cac thiét bj khac




Tong thoi gian dao tao: 80 gi» / 10 ngay
M6t s6 hinh anh vé cdc thiét bj dao tao va hoat déng thuc hanh:
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Bo thwec hanh PLC FX 2N Bd thwe hanh bién tin FR A700
cua hang Mitsubishi cua hang Mitsubishi
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MITSUSISH
PR A7o

MODULE PLC FR A700 DONG CO’

Giang vién la ai?. La nhitng giang vién c6 kinh nghiém dao tao va dwoc cac chuyén gia clia cong ty Mitsubishi Electric
chuyén giao cong nghé vé& PLC va bién tan.

Chirc danh A Chirc danh

DY G o o Giang vién o = o Giang vién
Ba:Bui Thi Thu Ha Khoa Dién tir Ba Trwong Thi Bich Lién Khoa Dién tir

S TR W " Giang vién
Ba: Ha Thi Kim Duyén Khoa Dién tir

The&i gian hoc: Budi sang: 8:00 - 12:00 Hoc phi
Budi chieu: 13:00 -17:00 1.800.000 VND/ hoc vién/ khoa hoc

Pia diém hoc

Khoa dién tt, tAng 12 nha A1, Trwdng Pai hoc Céng nghiép Ha Noi

Km 13, Buwdng 32, phwo'ng Minh Khai, quan Bac T Liém, Ha Noi

* Trwdyng DPHCNHN ¢6 céng - tin phuc vu &n trva va téi (suét &n 25.000 d/ bira) va cé ky tic xa cho hoc vién & xa

Pé biét thém théng tin chi tiét xin lién hé:

Ba D6 Thj Thanh Loan, Can bd diéu phbi Dy an, Tang 2-A7, Van phong Dy an HaUI-JICA,
Trwo'ng Bai hoc Cong nghiép Ha Noi

Km 13, Buwdng 32, phwong Minh Khai, quan Bac Tl Liém, Ha Noi

DT: 0437655407/408 ext 106, Fax: 0437655409 Didong: 0918 899 428

E-mail: thanhloan07.haui@gmail.com




