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Loi ndi dau

Trwdng Dai hoc Céng nghiép Ha Noi (DHCNHN) trién khai dw anDHCNHN-JICA giai doan 3
(2013-2016) nham “Tang cwéng nang lwc dao tao gido vién k¥ thuat day nghé”. Vé&i muc tiéu xay
dwng mé hinh bdi dwéng gido vién day nghé phi hop v&i yéu ciu vé nang lwc giang day cla gido
vién trong cac don vi day nghé; dap (rng tbt nhu cau cung cép can bd ky thuat cta khdi doanh
nghiép san xuét; chuyén giao nhan rong cac két qua dat dwoc tir Dw an giai doan 1 (2000-2005),
giai doan 2 (2010-2013) dén cac don vi dao tao nghé trong ca nwac, trong d6 dbi tac thwe hién
chinh Truweng Cao déng nghé ky thuat cong nghé (CDNKTCN), don vi dwgc Bo Lao dong Thwong
binh va Xa hoi phai cir tham gia thwc hién va nhan chuyén giao két qué cac dw an da thyc hién tai
DHCNHN.

Hoat dong khao sat danh gia néng lwc gido vién day nghé dwoc thuc hién nhdm giip Dy an giai
doan 3 c6 thé danh gia tdng quan v& tinh hinh nang lwc cda gido vién day nghé tai cac don vi day
nghé hién nay trong céc linh virc: Co khi, Dién va bién ti.

D& thwe hién khao sat hiéu quéa va dam bao muc tiéu dé ra, Dy an da tién hanh ap dung phwong
phap CUDBAS lam co s& dé danh gia nang lwc gido vién va xac dinh cac ndi dung can dao tao cho
céc linh virc Co khi, Dién va bién t&r. Ddng thoi, Dw an ciing lwa chon cac thanh vién thudcnhém
cbng tac thwc hién khao sat, cac giang vién cé nhiéu kinh nghiém ctia PHCNHN, CENKTCN tham
gia xay dwng bang danh gia nang Iwc.

Dw an da lya chon cac don vi day nghé, bao gém céc trwéng Cao déng, Dai hoc ¢ dao tao nghé,
CDN, TCN va trung tam day nghé&, dé thic hién khao sat thudc cac Bé nganh, dia phwong, dadm bao
yéu té viing mién (B&c, Trung, Nam) va sé lwgng gido vién tham gia tra |6i khdo sat. Dy an ciing da
chon Iwa chon khéo sat tryc tiép va gian tiép déi véi cac gido vién thudc cac don vi day nghé.

Cac két qua khao sat dwoc trinh bay chi tiét tai tai phan 3. Dwa trén nhirng két qua chinh thu dwoc
tir khdo sat, chiing t6i da xay dwng cac dé xuat chi tiét cho cac néi dung dao tao, bdi dwéng cho
gi&o vién day nghé trong linh vuc Co khi, Dién, Dién t& hién nay.

Cudi cung, ching t6i xin chan thanh cdm on cac don vi dao tao da gianh nhiéu thei gian cho chiing
t6i trong cac cudc phdng van ciing nhw da dwa ra nhidu y kién quy bau. Chung t6i ciing hi vong sé
nhan dwoc nhiéu sy hop tac tir cac don vi dao tao trong qua trinh trién khai dw an giai doan 3, gép
phan nang cao chat lwgng gido vién day nghé va chét lwgng ngudn nhan lyc cdng nghiép.

Moi thac mac veé bao cao xin lién hé theo cac dia chi va so dién thoai dwéi day:
Trwdng Pai hoc cong nghiép Ha Noi:  Ong D6 Nguyén Hwng, Trwdng nhom dau ra 2.
Dién thoai: +84 (0}4 37655121(ext. 210) / Fax: +84 (0)4 37655261
E-mail: donguyenhung@haui.edu.vn
Van phong dy an HaUI-JICA:
Dién thoai: +84 (0}4 3765 5407/8 (ext. 103) / Fax: +84 (0)4 3765 5409
E-mail:
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1. Gi®i thiéu

Nang cao chét lwgng dao tao ndi chung va dao tao nghé néi rieng nham dap
trng nhu cau xa hoi ludn 1a muc tiéu ctia Chinh pht, B Lao dong Thwong binh va Xa
hdi trong giai doan céng nghiép hoda, hién dai héa hién nay. Dé chéat lwong dao tao
nghé dap wng dwoc nhu cau cla xa hdi, Bo lao déng Thuwong binh va Xa hoi da trién
khai nhiéu chwong trinh muc tiéu quéc gia, trong d6 viéc xay dwng, nang cép cac co s&
dao tao nghé dat chuan quéc gia, khu vuc va qubc té dang dwoc quan tam va dau tw
manh mé. Trong d6, viéc dao tao va boi dwéng gido vién day nghé da va dang dwoc
trién khai nhdm nang cao chét lwong ddi ngii gido vién dat chuan quéc gia, khu virc va
quéc té. Day la nhiém vy va thach thirc Ion dbi véi cac don vi dao tao nghé trong ca
nuwdc.

Dw an tang cwdng nang lwc dao tao gido vién ky thuat day nghé tai trwong Dai
hoc céng nghiép Ha N6i (BHCNHN) (ttr day trong bao cao sé goi la Dy an) dwoc hinh
thanh nham tang cudng ndng luc dao tao gido vién ky thuat day nghé tai trworng Dai
hoc Coéng nghiép Ha Noi, qua dé gop phan nang cao trinh do k§ ndng nghé cua giao
vién va nang cao chat lwgng ngudn nhan luc cung cép cho thi trworng lao dong Viét
Nam. D an nham hé tro trurng PHCNHN dat dwoc ba muc tiéu: (i) Xay dwng mot md
hinh dao tao bdi dwéng nang cao kién thirc ky ndng va phwong phap gidng day cho
céac gido vién ky thuat day nghé tai cac co s& dao tao nghé nham dap &ng yéu ciu phat
trién hé théng day nghé va phu hop véi quy dinh hién hanh cla Viét Nam; (i) Trudong
DHCNHN sé xay dwng cac chwong trinh dao tao mai dé bdi dwéng nang cao kién thirc,
ky nang, phwong phap gidng day cho cac gido vién day nghé cac nghé: Co khi, dién tir
va dién cho cac co sé gido duc va dao tao nghé khac bang céach tiép can quan ly theo
chu trinh; va (iii) Trwdng PHCNHN va Trwdng Cao dang nghé Ky thuat Cong nghé
(CDNKTCN) chia sé cac kién thirc, k§ thuat va bi quyét céng nghé cho céac co sé gido
duc va dao tao nghé khac théng qua viéc phéi hop cung thwe hién cac cong viéc/ hoat
déng trong dw an.

Vé&i muc tiéu thr 2, dw an da tién hanh khao sat nham danh gia chat lwong gido
vién day nghé tai cac don vi dao tao nghé, Dy an da thuc hién khao sat tai 30 don vi
dao tao nghé, trong d6 Mién bac 16 don vi, Mién trung 7 don vi, Mién nam 7 don vi.
Bao céo nay téng két cac van dé sau: (i) qua trinh t& chirc khao sat, (i) cac két qua
khao sat chinh, (iii) d& xuat cac nodi dung dao tao, bdi dwéng gido vién day nghé va
chon Iwa cac giao vién tham gia.

2. T6 chirc khao sat
' 24. Mycgich .|

Trong cudc khao sat nay, muc tiéu ctia ching téi la tim hiéu xem doi ngii gido
vién day nghé trong linh virc Co khi, Dién, Dién t& hién nay con cé nhirng phan kién
thire, k§ nang nghé nao can phai tiép tuc dwoc dao tao, bdi duwéng, cling nhuw cac
phuong phap gidng day can phai thay dbi, d& cé thé cung cp ngudn can bo ky thuat
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dat dwoc yéu cau ctia nganh cong nghiép. Dac biét 13, tim ra nang luc thye sw clia gido
vién day nghé hién nay dbi véi yéu cau cong viéc gidng day, qua dé gidp dw an xay
dung céac ndi dung dao tao, bdi dwéng phu hop cho tirng nhém gido vién theo néng lwc
hién c6. D& phuc vu cho muc dich nay, Dy an da té chirc mdt cudc khao sat ¢ co cau
chat ché, véi hi vong gitip nha trweéng tiép nhan duwoc mot cach day du cac y kién danh
gia dé co thé cai tién cac chwong trinh dao tao, boi dudng gido vién mot cach khoa hoc
dwa trén cac di¥ liéu va phéan tich dang tin cay.

Mot muc dich khac niva clia cudc khao sat la gilp cho céac gidng vién cla
treong (DHCNHN va CDNKTCN) lam quen v&i phwong phap khdo sat, phwong phap
xay dwng chwong trinh dao tao, bdi dwéng theo nang luc. Méat khac, chung t6i cling
muén théng qua cudc khdo sat nay dé gilip nang cao cac ky nang phéng van, ki nang
xay dyng chwong trinh dao tao cho cac gido vién cla trieong. Qua cac hoat dong dwoc
t6 chirc trong cudc khao sat nay, ching téi hi vong réng cac giang vién cla trudng sé
nam dwoc cach khai thac nhirng théng tin can thiét tr cac don vi dao tao nghé qua
nhirng cau hdi & nhiéu géc dd khac nhau. Pdng thei, cac gido vién tham gia hoat dong
khao sat sé co kinh nghiém dé thuc hién tét cac cudc khao sat khac trong twong lai.

| 2.2. Xay dwng bang héi khao sat

D& thu nhan dwoc cac thong tin chinh xac vé néng lwc cla gido vién day nghé
hién nay, Dy &n da &p dung phwong phap CUDBAS dé xay dwng bang héi.

Cac hoi thao CUDBAS da dwoc tb chire cho tirng nghé: Cat got kim loai, Dién
cong nghiép, Bién t&r cong nghiép.

Mbi budi hdi thdo cé 6 chuyén gia, la cac gidng vién giéi, nhiéu kinh nghiém
tham gia. Sau khi két thuc cac hoi thdo, cac nhom chuyén gia da xay dung xong béng
CUDBAS v¢i day du nang lwc (kién thiee, ki ndng, thai dd) phai co cia gigo vién day

nghé& Cét got kim loai, Dién céng nghiép, Dién tir céng nghiép (Phu luc A- 1,2 34).| Comment [F1]: Thém phrin hiiing din
Trén co s& bang CUDBAS, Dy an da xay dwng bang hdi khao sat gido vién (Xem chi thilc i ln CUDBAS (b In da d'ich Til ng
tiét trong cac ndi dung phan tich cia 3 nghé) Viot.

| 2.3. Phwong phap khao sat

Vé phwong phap khao sat, ching téi lwa chon hinh thirc phdng van gap mat
trwc tiép dé trién khai bang hdi khao sat (BHKS) va givi bang héi khdo sat qua thu dién
t&r dén mot sb trwdng co dao tao nghé Cét got kim loai, Dién cong nghiép, Dién ti cong
nghiép. Nhin chung, cac cudc khao sat truc tiép sé cho két qua trung thuc va tin cay
hon viéc chi gvi bang hdi, vi cac gido vién thweng sé kho hidu hét y ctia cac cau hdi
trong BHKS, va diéu quan trong nhét 1a trong nhirng cudc néi chuyén tryc tiép nhw vay,
ho lai thwérng dwa ra nhivng y kién danh gia rat hiru ich ma cac cau héi da dwoc chuan
bi trwé'c chwa néu ra dwoc. Néu khao sat bang cach gl qua thw hodc qua mang,
chuing ta cé thé sé bd 1& méat nhirng y kién qui bau d6 vi ho thudng khéng thich viét
nhitng cau trd 1&i dai vao BHKS. Tuy nhién, cach khao sattryc tiép cling cé6 méat han
ché, do la gido vién dwoc phdng van co thé sé e ngai khi dwa ra nhirng y kién hodc tw
danh gia khéng dung theo néng lyc ban than. Diéu nay sé cé thé 1am két qua thu duoc
thién vé mat tich cuc nhung lai chwa phan anh hét sy that. Cac diém han ché cta cac
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phuong phap khao sat sé dwoc lwu y dén khi phan tich két qua khao sat & cac phan
tiép theo, nhdm dam bao do tin cay.

Mét khac, khi trién khai khao sat qua mang hodc g thw, ching ta sé kiém
chirng duwoc liéu phwong phap khao sat nay cé thwe hién trén dién réong ma van dam
bao db tin cay cla két qua khao sat hay khong.

Trwée khi thwe hién khao sat tai cac co s& dao tao khac, Dw an da thwce hién
khéo sat tai DPHCNHN va CDNKTCN v¢&i sy giup d& cla cac chuyén gia Nhat Ban.
Hoat déng nay nhdm gitp cac thanh vién khao sat ndm bat dwoc cach thire trién khai
trong budi khao sat va nhitng lwu y can c6 khi thwe hién khao sat nham thu dwoc két
qua tét nhét.

Céc doan khao sat dwoc thanh 1ap tuy theo tirng don vi dao tao nghé dén khao
sat. Trong cac doan khado sat c6 cac thanh vién ctia nhom cong tac dy an véi cac
chuyén moén khac nhau, chuyén gia Nhat ban.Cac trwdng nhom sé dat ra nhirng cau
h&i khai quat va déng vai trd moét tw van vién, con cac thanh vién sé xay dung nhirng
cau hai chi tiét va nhitng cau héi vé& k§ thuat. Sau khi phéng van, cac nhom td chirc
nhitng budi hop ngén dé thao luan va quyét dinh ndi dung cac cau tra 161 cé dbi chiéu
v&i phan tra |&i cha don vi dao tao nghé va cta gido viéntham gia khao sat da ghinhan
dwoc bang ghi chép hodc béng |i trong budi phdng van, sau d6 dién nhirng cau tra 1&i
nay vao bao céo tdng hop sau phéng van (xem phu luc Bdé biét mau bao céo téng hop
sau phang van).

Bang 1. Danh sach cac thanh vién tham gia thwc hién khao sat
(Sé Irong cén bo khdo sét duoc quyét dinh theo cac dot di khdo sat cu thé)

STT HO VA TEN DON VICHUC VU NHIEM VU
1 Ha Xuan Quang Pho hiéu trwdng Trwdng doan
2 | Yorio Kanemaru C6 van trudng C6 van, giam sat
3 | Koji Kanemaru Chuyén gia C6 van, giam sat
4 | Yuji Yokoyama Chuyén gia ngan han C6 van va phdng van
GV nghé Co khi
5 Seiji Saito Chuyén gia ngan han C6 van va phdng van
GV nghé bién-bién tr
6 | Yoshiaki Urabe Chuyén gia Cb van va phdng van
GV nghé Co khi
7 Vi Binh Thom GP Trung tam Viét Nhat Trwdng nhém cong tac
8 D6 Nguyén Hung Pho6 phong Pao tao Trwdng nhom dau ra 2,
phdng van GV nghé
pién
9 | Tran Minh Buéng Trwdng bd mén, Trung tam | Phéng van GV nghé
Viét Nhat Dién
10 | Nguyén Van Thién | Phé khoa Co khi Phéng van GVnghé Co
khi
11 | Hoang Tién Diing Trwdng bd mén, khoa Co | Phéng van GV nghé Co
khi khi
12 | Nguyén Van Buc Phé GD Trung tam Phéng van GVnghé Co
HaUl-Foxconn khi
13 | Vi Trung Kién Pho khoa Dién to Phdng van GVnghé
Dién t&r
14 | Lé Thanh Ha Trung tdm Viét Nhat Phéng van GVnghé
Dién t&r

9

//[ Comment [F2]: Cau hiii 1.




15 | Lé ViétAnh Trwdng phong HTQT Diéu phéi hoat déng
khao sat

16 | D6 Thi Thanh Loan | Diéu phéi vién dw an Diéu phéi hoat déng
khao sat

17 Bui Van Céng CBNKTCN Quan sat va ho trg

18 | Lé Son Cudng CDNKTCN Quan sat va ho tro

19 | Nguyén Bao Nguyén | CDNKTCN Quan sat va ho tro

20 Lé Van Diing CBNKTCN Quan sat va hé trg

21 Hoang Phwvong Anh | Tro ly chuyén gia Phién dich va ho tro

| 2.4. Lwa chon cac don vi dao tao nghé dé khao sat
Trong khuén khd clia dw an, ching T6i da dé xuét va lwa chon cac don vi dao
tao nghé dé thyc hién khao sat. Cac don vi dwoc lwa chon phai ddm baodai dién cho
nghé, trong dé c6 xét dén cac yéu té: dé&c thu vang mién, co quan chid quan cla cac
don vi dao tao nghé. Nhém da dé xuét:18 don vi cd dao tao nghé dién tlr cong
nghiép,16 don vi cé dao tao nghé Dién Céng nghiép, 18 don vi cé dao tao nghé Cat
got kim loai (Bang 2) dé thyc hién khao sat, xin y kién clia cac chuyén gia Nhat Ban va
[&nh dao BPHCNHN phé duyét.
Bang 2. Danh sach cac don vi dao tao nghé da khao sat

. R HE PAO - A TiNH/ THANH
T TEN TRUONG TR0 CQ CHU QUAN s
| Khéi cac trwdng Pai hoc
1 | BH Cong nghiep Ha Noi PH B CT Ha Noi
5 Eﬂli-riw?ong nghiép TP HO Chi DH B CT TP HCM
I Khéi cac truong Cao dang
ky thuat chuyén nghiép
3 | CP Ky thuat Cao Thang cP B CT TP HCM
4 | CD Co khi Luyén kim ch B CT Thai Nguyén
" Khéi cac truong Cao dang
nghé
Trwdng Cao dang nghé S& A
5 | Cong nghiép Ha Noi CEN LDTB&XxH-uT | HaNoi
g | rwong Cao dang nghe Co'| oy Bo NN&PTNT | Ha Nai
dién Ha Noi
Trwdng Cao déng nghé S& N
7| cong nghé cao Ha Noi CEN LpTB&XH-ugT | HaNoi
Trwdng Cao dang nghé S& i s
8 | Cong nghiep Hai Phong CON LDTB&XH-UBT | 3 Phong
Trwdng Cao dang nghé Ky Bo A
9 | thuat Cong nghé CEN LOTB&XH-UBND | 1@ NI
10 Tr.u«‘yng~ Cao‘déng nghé Ba CBN S& LDTB&XH B? Ria - Viing
Ria - Viing Tau Tau
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11 | Trvong Cao dang Co khi | py Bo NN&PTNN | Vinh Phuc
Néng nghiép
Trwdng Cao dang nghé R .

12 Cong nghiép Nam Dinh CbN B6CT Nam Dinh
Trwdng Cao dang Céng . . .

13 nghiép Viét D CBN B6CT Thai Nguyén
Trwdng Cao dang nghé Ky

14 | thuat Céng, nghé Viét | CDN B6 LDTB&XH Nghé An
Nam-Han Quoc
Trwdng Cao dang nghé Viét . .

15 Dire Ha Tinh CbN B6 LDTB&XH Ha Tinh

16 ;;”i’c’”g Cao dang nghe Yén | - Bo LDTB&XH | Yén Bai
Trwdng Cao déng nghé Ky R

17 thuat Cong nghé TP HCM CbN B6 LDTB&XH TP HCM

IV' | Khéi Trung cép nghé
Trwong Trung cép nghé S& .

18 | Nghi Son TCN LDTB&XH-UBT | 'nanhHoa

| 2.5. Tién hanh khao sat

B6 phan diéu phéi ctia Du an da xay dwng ké hoach chi tiét di kho séat truc tiép,
glri trwdc bang héi khao sat téi cac don vi dao tao nghé. Trong qua trinh thwc hién
khao sat, ké hoach c6 mét sb diéu chinh nhé cho phu hop v&i ké hoach cong tac cla
trwéng va cac don vi khao sat. Déi véi cac don vi thue hién khéo séat gian tiép (gvi bang
héi qua thw dién tr), bd phan diéu phdi dw an da gt bang hdi va thu nhan phiéu tra 16i.
Vé phwong tién di lai, PHCNHN va JICA cung cép toan bo phwong tién va kinh
phi cho cac chuyén di khao sat.
Tién d6 khao sat thuwdng xuyén dwoc ra soat theo tirng tuan trong hop nhém
cong tac hang tuan.
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3. Két qua khao sat

3.1. Phwong phap tong hop phan tich cac két qua khao sat

Nhw da trinh bay trong muc 2, méi gido vién dwoc danh gia nang lyc bang
“bang danh gia nang luc” gébm 39 cau mé ta cac kién thirc, ki nang va thai dé can co &
mot gido vién day nghé. Két qua danh gia ndng luc cla céc gido vién trong cung mot
co s& dao tao nghé sé dwoc nhap chung vao moét worksheet (hinh 3.1.)
Hinh 3.1. Két qua danh gia nang lwc cua cac giao vién trong cung mét co’ sé dao
tao nghé

ELECTRONICS - EVALUATION DATE:13/09/2013
1 3 3 4 B
13

11 12 13

YEARS OF TRAINING.
AGE

NAME

Kaow about PLC
Can program PLC

Know sbout PIC micro-controller

Can program PIC microcontroller

Kaow about the miero-controlling system in the industry
Know zbout FPGA

Know the servo motor

Know the brushiess slactric motor
Can conduct

servo motor

Can repair servo moter

Can czpair servo driver

Know about the slectronic powar

Can work with carefulness, 4
Know about

Can properly comply with the regulations on safaty, 58
Know the industrial sensor

(Can adjust different types of industrial sensor |
Know the fraquency invartar |
Hall ,“TTC,~ Haphong ~ HIVC ~HHT - NGHI_SON - HUI

o R ) B P R A PR P T o e )
S PSSO PN V)V ) Y Y Y Y 1Y

w

2 3

4 2 27
) TYEN BAL - CONCRLUVENL R 2 CON

| | A+
BT oL P TS A (e CON KT L VieE Hafl— 2 CON-VET DUC Ha Tt 2 Cof

Céc worksheet mé ta nang lwc clia cac gido vién gdbm cé cac thanh phan chinh
sau (hinh 3.2 dén hinh 3.4):
(1) S6 na&m kinh nghiém giang day cla tirng gido vién
(2) Tudi cua tirng gido vién
(3) Ho, tén cta tirng gido vién
(4) Diém (tlr 1 dén 5) clia tirng gido vién (rng véi 39 cau mo ta kién thirc, k§ nang hodc
thai do

Hinh 3.2. Cac thanh phan chinh trong cac worksheet (1)

ELECTRICITY -HaUI

EVALUATION DATE:17/09/2013

YEARS OF TRAINING

]

| 10

[3) [ GE___|

SONRE SCORE SCORE |
Can conduct maintenance and repairment of low voltage electronic
instruments
A Know the electrical circuit of universal tool machine 4 4 4
A Can assemble the electrical circuit of universal tool machine @ 4 4 4
Can conduct and repai t of the electrical circu
A . i 4 4 4 4
universal tool h
A Know the electrical circuit of CNC machine 4 2
A Maen accambhla tha alastmanl aiemvit af CAC ananhina 0}

(5) Diém trung binh ctia cac cau lién quan t&i cac kién thire, k§ ndng k¥ thuat cia méi
giao vién
12



(6) D6 léch chuén (*) clia diém trén cac cau lién quan tdi cac kién thire, k§ nang ky
thuat ctia maoi giao vién .
Hinh 3.3. Cac thanh phan chinh trong cac worksheet (2)

44 Know about production organization and management 4 4
45 -4 Can make budget plan for practice and production 4 4
46 . _ AVERAGE OF TECHNICAL FIELD i 23 29

f—
=AVERAGE(D7:D33)

=SUM(D7:D33)/COUNT(D7:D33)

| =STDEVP(D7:D33)

(7)Diém trung binh cla cac gido vién trong cing mét co s& dao tao nghé vai tirng cau

hoi

—

Hinh 3.4. Cac thanh phan chinh trong cac worksheet (3)

0] 2 Q R

12 13 14 =AVERAGE(D7:Q7)

9 13 15 =SUM(D7:Q7)/COUNT(D2:Q2)
1 SUM(D7:Q7) : Téng diém v&i mbi ciu

COUNT(D2:Q2): S6 gido vién cé ciu tra loi

4 3 4 7 35
4 4 4 3.6
4 3 4 34
4 3 4 34

3.2. Két qua khao sat giao vién nghé Dién tir Cong ng

3.2.1. Phan tich lya chon linh vwc dao tao.

Viéc phan tich két qua khao sat phuc wu Iwa chon [inh vuc dao tao cé thé tién
hanh trén quy mé I&n (phan tich két qua clia tat ca cac gido vién duoc khao sat) hodc
quy mé nhd (phan tich két qua khao sat ctia cac gido vién trong cling mét co s dao tao
nghé). Trong khudn khd bao céo nay, chung téi tap trung phan tich két qua khao sat
phuc vu lwa chon linh vic dao tao dua trén “bang danh gia nang luc” cta tat ca cac
gido vién da dwoc khéo sat.

Trong thoi gian tiv 13/09/2013 dén 08/12/2013, chung t6i da tién hanh khao sat
108 gi&o vién thudc 18 co s& dao tao nghé. Trong sb nay c6 53 gido vién thudc 9 co s&
dao tao nghé duoc khéo sat tryc tiép, sé con lai dwoc khdo sat bang cach gvi “bang
danh gia nang lwc”. Két qué diém trung binh theo tirng cau hdi dwoc thdng ké trén bang
3.1 va mo ta trén hinh 3.5. V&i két qua thu dwoc, cé thé nhan viéc tién hanh khao sat

* Py léch chudn, hay d6 1éch tiéu chudn (Standard Deviation) 1a mot dai lugng théng ké mé ta
dung dé do muirc 46 phan tan cua mot tap dir liéu da duwoc 14p thanh bang tin sé. C6 thé tinh ra do
léch chuén bing cach 14y cin bac hai cua phuong sai.
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trwe tiép va glri bang hdi cho két qua twong ddng vé&i nhau. Do vay cé thé khang dinh
phwong phap khao sat da thyc hién co thé ap dung trén dién rong.
Bang 3.1. Biém trung binh ctia cac giao vién theo tirng cau héi
(1) Diém trung binh cla céc gido vién & 18 co s& dao tao nghé
(2) Biém trung binh clia céc gido vién & 9 co s& dao tao nghé dwoc khao sat truc tiép

281 Tﬁ%’ggﬁé” NANG LUC ™ @
1-1 A C6 hiéu biét vé PLC 3.25 2.82
1-2 A Cé thé lap trinh PLC 3.01 2.62
1-3 B C6 hiéu biét vé vi diéu khién PIC 3.00 2.73
1-4 B Co thé lap trinh vi diéu khién PIC 3.06 2.88
15 A Cé hjéu biét vé cac rng dung duing vi diéu khién trong céng

nghiép 2.73 1.89
1-6 A Cé hiéu biét vé FPGA 2.25 1.86
2-1 A C6 hiéu biét vé& dong co servo 2.64 2.47
2-3 B Co hidu biét vé dong co BLDC 2.49 2.40
2-6 A C6 thé bao dudng dong co servo 2.30 1.99
2-7 A C6 thé stra chira ddng co servo 2.31 1.96
2-8 A Co thé stra chiva servo driver 2.49 2.08
2-9 B C6 hiéu biét vé mach dién chinh Iwu 3.88 3.63
2-10 B Thai d6 can than, ti mi, chinh xac trong cdng viéc 4.22 4.30
3-1 A C6 hiéu biét v& mang truyén thdong cong nghiép 2.90 2.35
3-2 A Co6 ky nang kiém tra mang truyén thdng céng nghiép 254 2.05
3-3 B C6 thé Iap rap mang truyén thdng cdng nghiép 2.55 211
3-4 B Thai do chap hanh nghiém tic cac quy dinh vé an toan, 5S 3.88 4.14
4-1 A C6 hiéu biét vé cam bién cong nghiép 3.51 3.45
4-4 A C6 thé can chinh dwoc cac loai cdm bién cong nghiép 3.20 3.17
5-1 B C6 hiéu biét vé bién tan 2.98 2.78
5-2 B C6 thé cai dat cac thong sb ctia bién tan 2.93 2.71
5-3 B C6 thé dau nbi bién tan 2.90 2.72
5-4 c Cé thé slva chira bién tan 2.21 1.80
6-1 B C6 hiéu biét v& mach dién diéu khién ctia hé théng thay lwc 232 2.18
6.2 B Co thé stra chira dwgc mach dién diéu khién cla hé théng

thay lwc 241 2.39
8-4 A Cé tac phong cong nghiép 3.99 3.93
9-1 A Co thé str dung phan mém vé mach dién tir 3.83 3.55
9-2 B Cé thé doc ban vé mach dién 3.50 3.01
9-3 C C6 thé str dung phan mém méd phéng mach dién tcr 3.62 3.22
11-1 A C6 kién thirc vé tiéng Anh chuyén nganh Dién tir 3.02 2.76
11-2 A C6 kién thirc vé 58 3.44 3.70
11-3 A Cé thé thyc hién 5S 3.44 3.75
11-5 A C6 kién thirc v& an toan trong cong nghiép 3.72 3.82
116 A CE’J hi%u biét vévxéy dwng chwong trinh dao tao nghé dwa

trén cau trdc nang lvc (CUDBAS) 2.22 1.71
1-7 A Cf’ ky’néng xay dwng chwong trinh dao tao nghé dwa trén

cau truc nang liwc(CUDBAS) 217 1.62
11-8 B Cé hiéu biét vé quan ly dao tao theo chu trinh (PDCA) 2.08 1.75
11-9 B C6 thé thuc hién vé quan ly dao tao theo chu trinh (PDCA) 210 1.69
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11-11

B

Co thé tw van nghé

3.47

3.53

11-12

B

Co hidu biét vé tw van nghé

3.47

3.48

Hinh 3.5. M6 ta diém trung binh ctia cac giao vién theo tirng cau hoi

15




C6 hiéu biét vé tw van nghé

C6 thé tw van nghé

C6 thé thyc hién vé quan ly dao tao theo chu trinh (PDCA)

C6 hiéu biét vé quan ly dao tao theo chu trinh (PDCA)
Co6 k¥ néng xay dung chwong trinh dao tao nghé dua trén céu tric nang
Irc(CUDBAS)

C6 hiéu biét vé xay dwng chwong trinh dao tao nghé dya trén cau tric
nang lyc (CUDBAS)

C6 kién thirc vé an toan trong cong nghiép

C6 thé thyc hién 55

C6 kién thirc v& 55

C6 kién thirc vé tiéng Anh chuyén nganh Dién t&r

C6 thé st dung phan mém mé phdng mach dién t
C6 thé doc ban vé mach dign

Co6 thé st dung phan mém vé mach dién t

C6 tac phong cong nghiép

C6 thé stra chira dugc mach dién diéu khién ctia hé thdng thay lyc
C6 hiéu biét vé& mach dién diéu khién ctia hé théng thiy lyc
C6 thé stra chita bién tan

C6thé d4u néi bién tan

Co thé cai dat cac thong sé clia bién tan

C6 hiéu biét v& bién tan
Co thé can chinh dwoc cac loai cam bién cong nghiép
C6 hiéu biét vé cdm bién cong nghiép

Thai do chap hanh nghiém tuc cac quy dinh vé an toan, 5S

C6 thé 13p rap mang truyén thong cong nghiép
C6 ky nang kiém tra mang truyén théng cong nghiép

C6 hiéu biét vé mang truyén théng cong nghiép

Thai d6 can than, ti mi, chinh xac trong cong viéc

C06 hiéu biét v& mach dién chinh lwu

Cothé stra chita servo driver

Co thé stva chira dong co servo
C6 thé bao dwéng dong co servo
C6 hiéu biét vé dong co BLDC
Co6 hiéu biét vé dong co servo

C6 hiéu biét vé FPGA

C6 hiéu biét vé cac rng dung dung vi diéu khién trong cong nghiép

C6 thé 1ap trinh vi diéu khién PIC
C6 hiéu biét vé vi diéu khién PIC
C6thé 1ap trinh PLC

C6 hiéu biét vé PLC

t f f t f —V
0.00 0.50 1.00 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 4.50 5.00

m(2)
m(1)

Nhin vao biéu db trén hinh 3.5 c6 thé nhan & mét s cac kién thire va ki nang
diém trung binh clia cac gido vién & muc thap. Néu lay diém 3.0 la diém mébc, c6 thé loc
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ra céc kién thirc k§ nang ma céac gido vién cé diém thap (diém trung binh dudi 3.0) nhw

bang 3.2.
Bang 3.2. Cac kién thirc, k§ ning cé diém trung binh dwéi 3.0
T Q-I-L?LVIN NANG LUC DTiéBm
TRONG
1 B Co hiu biét vé quan ly dao tao theo chu trinh (PDCA) 208
2 B C6 thé thue hién vé& quan ly d3o tao theo chu trinh (PDCA) 210
3 A C6 k¥ nang xay dwng chuwong trinh dao tao nghé dwa trén cu trdc nang
Iwc(CUDBAS) 217
& C | Co thé sira chiva bién tan 91
5 A C6 hiéu biét vé xay dwng chwong trinh dao tao nghé dwa trén cu triic nang
Iwc (CUDBAS) 2.22

6 A | Cohiéu biét v& FPGA 225
7 A C6 thé bao dwéng dong co servo 230
8 A C6 thé stra chiva ddng co servo 231
° B C6 hiéu biét vé mach dién diéu khién ctia hé thong thay e 239
e B | Cthé sira chiva duoc mach dién didu khién ctia hé théng thay luc 1
T A Co thé stra chira servo driver 249
e B | Cohiu biét v& dong co BLDC 249
13 A Co6 ky néng kiém tra mang truyén thdng céng nghiép 254
14 B C6 thé 14p rap mang truyén théng cong nghiép 255
15 A Co hiéu biét vé dong co servo 264
16 A Co hiu biét vé cac ng dung dung vi diéu khién trong céng nghiép 273
17 B | Co thé d4u néi bién tan 290
18 A C6 hiéu biét v& mang truyén théng cong nghiép 290
19 B Co thé cai dat cac thong sé clia bién tan 293
20 B | C6 hidu biét v& bién tan e

Néu chi lwa chon céac kién thire, ki nang ky thuat va cé “tam quan trong” la “A”,
sé c6 céac kién thire va kj nang nhw bang 3.3.
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Bang 3.3. Cac kién thirc, ky nang ky thuat va cé “tdm quan trong” 1a “A”

TAM y Piém
TT | QUAN NANG LUC TeB
TRONG
1 A C6 thé bao dwéng dong co servo 230
2 A C6 thé stra chiva ddng co servo 231
3 A C6 k¥ nang kiém tra mang truyén thdng cong nghiép 254
4 A C6 hiéu biét vé& dong co servo 264
5 A C6 hiéu biét v& cac (rng dung ding vi diéu khién trong cong nghiép 273
6 A C6 thé sira chiva servo driver 249
7 A C6 hiéu biét v& mang truyén théng cong nghiép 290
8 A C6 hiéu biét vé FPGA 225
Sép xép lai cac kién thirc ki nang theo nhém co lién quan dén nhau (béng 3.4)
Bang 3.4. Sap xép cac kién thirc, kyj ning ky thuat theo nhém
TT | Nhém NANG LUC Biém
TB
1 C6 thé bao dwéng dong co servo 230
2 C6 thé stra chiva ddng co servo 231
] .
3 C6 hiéu biét vé& dong co servo 264
4 C6 thé stva chiva servo driver 249
5 C6 k¥ nang kiém tra mang truyén thdng cong nghiép 254
) .
6 C6 hiéu biét v& mang truyén thong céng nghiép 2.90
7 3 C6 hiéu biét v& cac (rng dung ding vi diéu khi&n trong cong nghiép 273
8 4 Co hiéu biét vé FPGA 295

Tw bang 3.4, ching t6i c6 thé dua ra goi y vé cac linh vuc dao tao ma hién nay
cac gido vién day nghé dang thiéu va yéu, bao gébm:
1. Béng co servo
2. Mang truyén théng cong nghiép
3. Phat trién cac (rng dung st dung vi diéu khién trong cédng nghiép

4. FPGA.

Céc linh virc can dao tao dwoc rat ra tir két qua phan tich nang luc cla tat ca
cac gido vién day nghé da tham gia khéo sat sé la cac linh vuc dao tao duwoc sb déng
céc gigo vién, sb dong céac co s& dao tao quan tam. Day cling 1a muc tiéu ma chang téi
dang huéng téi trong duw an dé xay dung cac khoéa dao tao. Tuy nhién méi co s& dao
tao tham chi méi gido vién cling can can ct thém vao két qua danh gia nang lyc cla
minh d& Iwa chon Iinh vc dao tao cho chinh xac. Dwai day la moét vi du vé viéc phan
tich nang luc gido vién & mot co s& dao tao nghé (vi vu co s& dao tao nghé cé tén
VC5) dé Iwa chon linh vuc dao tao.
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Hinh 3.6. M6 ta diém trung binh cla cac gido vién theo tirng cau héi & VC5

>

(1) Diém trung binh cla céc gido vién & 18 co s& dao tao nghé
(2) Diém trung binh cla céc gido vién & VC5

C6 hiéu biét vé tw van nghé
Co thé tw van nghé
C6 thé thyc hién vé quan Iy dao tao theo chu trinh (PDCA)

C6 hiéu biét vé& quan ly dao tao theo chu trinh (PDCA)
C6 k¥ nang xay dwng chuong trinh dao tao nghé dwa trén cau tric
néng lwc(CUDBAS)
C6 hiéu biét vé xay dyng chuong trinh dao tao nghé dwa trén cau tric
nang lyvc (CUDBAS)
C6 kién thirc vé an toan trong céng nghiép
C6 thé thyc hién 55

C6 kién thirc vé 55

Cé kién thirc vé tiéng Anh chuyén nganh Dién tlr

C6 thé st dung phan mém mé phéng mach dién tcr

C6 thé doc ban vé mach dién

C6 thé st dung phan mém vé mach dién t

C6 tac phong cong nghiép

Co thé stra chiva dwgc mach dién diéu khién clia hé thong thay Iyc
C6 hiéu biét v& mach dién diéu khién ctia hé théng thay lyc

C6thé stra chita bién tan

C6 thé d4u néi bién tan

C6 thé cai dat cac thong s6 clia bién tan

C6 hiéu biét vé bién tan

m(2)
C6 thé can chinh dwoc cac loai cam bién cong nghiép
m(1)
C6 hiéu biét vé cdm bién cong nghiép

Thai d¢ chap hanh nghiém tlc cac quy dinh v& an toan, 55
C6 thé 13p rap mang truyén thong céng nghiép

C6 ky nang kiém tra mang truyén théng cong nghiép

C6 hiéu biét vé mang truyén théng cong nghiép

Thai d¢ cén than, ti mi, chinh xac trong céng viéc

C6 hiéu biét v& mach dién chinh lwu

C6 thé strachita servo driver

Co thé stra chira dong co servo

Co thé bao dudng dong co' servo

C6 hiéu biét vé dong co BLDC

C6 hiéu biét vé dong co servo

C6 hiéu biét vé FPGA

I C6 hiéu biét vé cac ing dung dung vi diéu khién trong cong nghiép

C6 thé lap trinh vi diéu khién PIC
C6 hiéu biét vé vi diéu khién PIC
C6thé lap trinh PLC

C6 hiéu biét vé PLC

0.00 0.50 1.00 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 4.50
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Nhin vao hinh 3.6, néu 1y méc diém 3.0 dé xac dinh linh vuwc dao tao nhw da
trinh bay & trén, VC5 sé cé nhiéu linh vic can phai dao tao cho gido vién vi c6 nhiéu
kién thirc ki nang trong khi diém trung binh clia céc gido vién & 18 co s& dao tao nghé
> 3.0 thi & VC5 lai 14 <3.0. Tuy nhién v&i cau hdi “Cé hidu biét vé cac rng dung dung vi
diéu khién trong céng nghiép”, diém trung binh clia cac gido vién & VC5 laila 3.1. Nhw
vay néu van gilr quan diém vé méc 3.0 thi cac gido vién & VC5 khong yéu, thiéu vé kién
thirc nay va cling khéng can cé khéa dao tao twong wng.

3.2.2. Phan tich Iwa chon déi twong dao tao dao tao.

Cac phantich lwa chon dbi twong dao tao sé tap trung trén bang danh gia nang
lwe cla tirng gido vién trong cac co sé& dao tao nghé. Ddi twong dao tao cé thé chia
thanhbén nhom:

Nhém 1: Gém céc gigo vién cé diém danh gia & muc 5.

Nhém 2: Gém céc gigo vién c6 diém danh gia & muc 4

Nhém 3: Gém cac gido vién cé diém danh gia & mac 3

Nhém 4: Gém cac gido vién cé diém danh gia & muic 2 tré xubng.

Nhuw da trinh bay & phan 2, méi nang lwc dwoc danh gia théng qua 5 mic diém, trong
doé mure diém 5 dwoc cho 1a “cé thé xay dwng bai gidng, giang day’, vi vay chdng toi dé
xuét cac gido vién thudc nhom 1 sé duoc lwa chon 1a cac “gidng vién”; cac gido vién
con lai sé la cac “hoc vién” trong cac khéa dao tao cap nhat, nang cao k§ nang, kién
thirc.

Tuy nhién trén thue t& co nhirng linh vre dao tao ching ta khéng tim ra nhirng
gido vién phu hop va cé du kién thire, ki ndng can thiét dé tré thanh “giang vién”, khi do
cac phan tich s& hwdng dén viéc tim ra nhirng gido vién c6 kha nang tét nhat dé phai
ct di ddo tao. Sau khi tham gia cac khoéa dao tao (cé thé trong hodc ngoai nwéc), cac
gido vién nay sé tré thanh cac nhan té phu trach viéc trién khai cac khéa dao tao cap
nhat va nang cao kién thirc, ky nang cho cac gido vién day nghé khac.

Trong bao cao nay, ching toi tap trung cac phan tich vao muc dich lwa chon céac “gidng
vién” va cac “hoc vién”.

3.2.2.1. Phéan tich Iwa chon giang vién

Nhw d3 trinh bay & phan 1, Dw an ting cwdng ndng lwc ddo tao gido vién ky
thuat day nghé dat tai trwong Pai hoc Cong nghiép Ha Noi, tham gia du an 1a cac can
bé vién chirc dang lam viéc tai hai trwdng: Trwong Dai hoc Cong nghiép Ha Noi
(PHCNHN) va trwdng Cao dang nghé Ky thuat Céng nghé (CDNKTCN). Dé thuan tién
nhét cho viéc trién khai cac khéa dao tao trong khudn khd dw an, viéc phan tich lwa
chon gidng vién sé tap trung vao phan tich nang lwc cla gido vién tai hai trwdng trén.

Diém danh gia nang lwc clia mbi gido vién sé bao gébm hai phan: Biém tw danh
gia (+) va diém danh gia trung binh ctia cac can bd quan ly vé&i méi gido vién (++).Trong
khuén khd dy an, dén thoi diém hién tai ching t6i chwa tién hanh cac khao sat tr phia
cac can bd quan ly v&i cac gido vién, vi vay trong bao cdo nay, cac phan tich tam thoi
sé dwoc tién hanh trén diém véi chi thanh phan (+).
Nhin vao hinh 3.6 cé thé thdy & mot sé kién thirc, k§ ndng, mot sb gido vién cla
DHCNHN va CDNKTCN hoan toan cé thé |am “gidng vién”, vi du k§ néng “lap trinh vi
didu khién PIC” c6 02 gido vién c6 mirc diém danh gia 1a 5, nhw vay cac gido vién hoan
toan cé thé dwoc lwa chon 1am giang vién khi trién khai cac khéa hoc vé 1ap trinh vi diéu
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khién PIC.Twong tw v&i cac kién thirc, ki ndng khac, viéc Iwa chon gidng vién cho cac
linh v dao tao co thé thuwe hién béng cach loc ra cac giao vién co murc diém 5 trong
cac worksheet (hinh 3.7).

Cac phan tich & phan 3.2.1 d chi ra cac linh viec ma sb dong cac gido vién
duwoc khao sat dang con yéu va thiéu. Nhiém vu chinh cia cac phan tich trong phan
nay sé phai dua ra dwoc cac dé xuat vé cac gido vién cé thé lwa chon dé tré thanh
gidng vién cho cac khoa hoc theo cac linh viyc dao tao da chi ra. V&i muc dich nay,
chuing t6i tién hanh cac phan tich nhw sau:

(1) Xé&c dinh céc kién thirc, k§ nang can c6 cho mét linh vuc dao tao (c6 thé coi la mot
khoa dao tao)

Vi du: Véi linh vire “Mang truyén théng céng nghiép”, cac kién thire, ki ndng can thiét
bao gébm:

- Co6 hiéu biét v& mang truyén théng céng nghiép

- C6 ky nang kiém tra mang truyén théng cong nghiép
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Hinh 3.6. M6 ta nang lwc ctiia cac gido vién theo tirng cau héi  PHCNHN va
CDNKTCN

C6 hiu biét vé tw van nghé
Cothé tu van nghé
C6 thé thyc hién v& quan ly dao tao theo chu trinh (PDCA)
C6 hiu biét vé& quan ly dao tao theo chu trinh (PDCA)
C6 ky nang xay dyng chuong trinh dao tao nghé dua trén..
C6 hiéu biét vé xay dwng chwong trinh dao tao nghé dya..
C6 kién thirc vé an toan trong céng nghiép
C6 thé thyc hién 55
C6 kién thirc vé 55
C6 kién thirc vé tiéng Anh chuyén nganh Dién ti
C6 thé s dung phan mém mo phéng mach dién ti GV20 SCORE
C6 thé doc ban vé mach dién GV19 SCORE
C6 thé st dung phan mém vé mach dién to GV18 SCORE
C6 tac phong cdng nghiép 1 GV17 SCORE
C6thé stra chira dwg'c mach dién diéu khién clia hé thdng.. = GV16 SCORE
C6 hiéu biét vé mach dién didu khién clia hé théng thiy Iyc ] GV15 SCORE
C6 thé stra chita bién tan W GV14 SCORE
C6 thé déu néi bién tan ‘ m GV13 SCORE
C6 thé cai dat cac thong sé clia bién tan  GV12 SCORE
C6 hiéu biét vé bién tan B GV11 SCORE
C6 thé can chinh dwoc cac loai cam bién cong nghiép W GV10 SCORE
C6 hiéu biét vé cdm bién cong nghiép = GV9 SCORE
Thai d6 chap hanh nghiém tuc cac quy dinh vé an toan, 58 B GV8 SCORE
C6 thé 13p rdp mang truyén thong cong nghiép B GV7 SCORE
C6 k¥ néng kiém tra mang truyén théng cong nghiép B GV6 SCORE
C6 hiéu biét vé mang truyén thong cdng nghiép W GV5 SCORE
Thai d6 c&n than, ti mi, chinh x&c trong cong viéc B GV4 SCORE
C6 hiéu biét v& mach dién chinh lvu m GV3 SCORE
C thé stra chita servo driver M GV2 SCORE
Cé thé stra chiva dong co' servo B GV1 SCORE
C6thé bao dudng dong co servo

C6 hiéu biét vé& dong co BLDC , .
02 gido vién
¢6 diém danh

gia bang 5

C6 hiéu biét vé dong co servo

C6 hiéu biét vé FPGA

C6 hidu biét vé cac tng dung dung vi didu khién trong cong..

C6 thé I4p trinh vi didu khién PIC

C6 hiu biét vé vi didu khién PIC

C6 thé lap trinh PLC —

C6 hiéu biét vé PLC
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Hinh 3.7. Cac gido vién c6 diém danh gia bang 4 hoic 5 dwoc thé hién bang mau
trén worksheet

SCORE SCORE SCORE SCORE

2
7
2

3 4
3 2 4
_ | _

(2) Tinh diém trung binh clia cac gido vién v&i cac kién thire, k§ ndng da xac dinh (hinh
3.8).
Hinh 3.8. Diém trung binh cta cac gido vién véi cac kién thirc, ky nang da xac

dinh

B58 - £ |(<(B49+850)/2)

a4
45
a5
a7
43
49
50

51
52
53
54
55
56
57

A B C D E
GVl GV2 GV3 V4 i

C6 hifu bift vé FPGA

C6 thé bio dudng ding oo servo \

Cd thé sita chita déng co servo \

Cé thé sita chita servo driver \

Cé hidu hiét v& déng co servo \

Cé higu higt v& cac ting dung ding vi didu khién trong téng
nghi¢p

C hifu bift vé mang truyén théng cong nchiép \

C6 Ic¥ ning ki®m tra mang truvén théng céng nghidp

GVl GV2 GV3 G4 1

FPGA 2 1 2 i

Stta chira, bio dudng ddng co servo

4
L
L
a3
ra

58 H"I'hiét Ié, ché tao servo driver 3 3 2 2

n
60
R1

Phat trién cic wng dung st dung vi didu khién trong céng
nghigp 1 2 2 1

Mang truyén thing céng nghigp 2 15 2 25
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Hinh 3.9. M6 ta diém trung binh cla cac giao vién theo cac linh vwc dao tao

GV13

GV12

GV11

GV10
= Mang truyén théng céng nghiép
GV9
m Phat trién cac tng dung st

dung vi diéu khién trong cong
nghiép

GV8

GV7 W Thiét k&, ché tao servo driver

GVe m Stra chira, bdo dwdng dong
CO’ servo
GV5
mFPGA

GVv4

GV3

GV2

GV1

o
[any
N
w
H
[S2]

Hinh 3.9 cho thay v&i linh virc can dao tao “Stra chiva, bao duéng dong co
servo” c6 01 gido vién c6 thé duwoc lwa chon lam “gidng vién”, tuy nhién cac Iinh vic
khac, can lwa chon céc gido vién c6 kha néng tét nhat dé phai cir tham gia cac khoa
dao tao dé c6 thé tré thanh “gidng vién”. Cac phan tich lwa chon cac déi twong nay
dwoc tién hanh nhw sau:

(1) Phan tich diém cua tirng gido vién theo tirng Iinh vire do tao (hinh 3.10). Nhin vao
két qua thé hién trén hinh 3.10, c6 thé dé xuét Iwa chon céc gido vién co diém danh gia
cao nhat hodc diém danh gia trén mot mie nhét dinh.
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Mang truyén théng cong nghiép

O R, N WN
T

(2) Néu cac phan tich (1) chwa thé dwa ra dé xuét cho viéc lwa chon gigo vién (do diém
danh gia clia cac gido vién gan giébng nhau), xac dinh cac kién thirc, k§ nang b tro cho
méi “linh vrc dao tao” trén va tién hanh phan tich trén kién thic, ky nang nay.

Vi du: Véi linh vic dao tao “Phét trién cac ng dung s dung vi diéu khién trong cong
nghiép”, cac kién thirc, k§ nang b tro sé la: “Cé hiéu biét vé vi diéu khién PIC” va “Cé
thé Iap trinh vi diéu khién PIC”. Tién hanh phan tich trén cac kién thirc, k§ ndng nay sé
dé dang dwa ra dé& xuét lwa chon gido vién (hinh 3.11).

Hinh 3.11. M6 ta diém danh gia ning lwc cla cac giao vién véi cac kién thire, ky

ning “bé tro”

GV20
GV19
GV18
GV17
GV16
GV15
GV14
GV13

GV12

GV11 mCod xthé 1ap trinh vi didu

V10 khién PIC
GV9
GV8
GV7
GV6
GV5
GV4
GV3
GV2

GV1

0 2 4 6

m Co hiéu biét vé vidiéu
khién PIC

Ngoai cac phan tich dwa trén két qua danh gia ndng luc truc tiép ctia mdi gido
vién vai tieng kién thire, k§ ndng, ching téi cling tién hanh cac phan tich dya trén tudi
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doi dé c6 thém can clr cho viéc dé xuét.
Hinh 3.12. Théng ké diém danh gia cua cac giao vién theo dd tubi

| =COUNTIF(D4:DA4,"<35")-COUNTIF(D4:DA4,"<30")

CF DA DB oc | DD | DE DF DG
101 102

2 3

13 3

46 52 i 30~34 | 35~39 40~ 44| 45~

27 32| 35 3 5
ORE SCORE 2.8 3.3

3.2 3.0 2.8

| =(SUMIF($D$4:5DA$4,"<35", D7:DA7)-SUMIF($D$4:3DAS4, "<30",D7:DA7))/SDDS5

[

cz DA DB pc | bb | DE DF DG
101 102 ' 1

2 3

15

16 ) ~329  30~34 35~39 40~44 45~

27 22 35 3 5
2.8 3.2 3.2 3.0 2.8
78 24 78 I an

Nhin vao biéu db trén hinh 3.12 c6 thé thé thdy maot s kién thire, k§ nang co sw
phan biét rd rang theo d6 tudi. Vi du: V&i kién thirc “C6 hidu biét vé vi diéu khién PIC”
va k¥ nang “C6 thé Iap trinh vi diéu khién PIC” cac gido vién cé do tudi dwéi 30 c6 mie
diém trung binh I&n hon 3.0 trong khi c4c gido vién & d6 tudi khac déu coé diém trung
binh nhé hon 3.0. Phan tich nay cé thé giup dwa ra dé xuét vé “ddi twong dao tao” khi
hai hodc mét s6 gido vién cé cing mirc diém danh gia & mot kién thire, kj ndng nao dé.
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Hinh 3.13. M6 ta ning lwc cua cac giao vién theo do tudi

Co6 hiéu biét vé tw van nghé

C6 thé tw van nghé

C6 thé thire hién vé quan ly dao tao theo chu..
Co6 hiéu biét v& quan ly dao tao theo chu trinh..
C6 ky nang xay dwng chuwong trinh dao tao..

Co6 hiéu biét vé xay dung chuong trinh dao tao..

C6 kién thirc vé an toan trong cdng nghiép
C6 thé thyc hién 55
C6 kién thirc vé 55

C6 kién thirc vé tiéng Anh chuyén nganh Dién tir

C6 thé st dung phadn mém mé phdng mach..

Cé thé doc ban vé mach dién
C6thé st dung phan mém vé mach dién tr

C6 tac phong cong nghiép

C6 thé stra chiva duoc mach dién didu khién..

C6 hiéu biét v& mach dién diéu khién ctia hé..

C6 thé slra chita bién tan
C6 thé dAu néi bién tan
Co6 thé cai dat cac thong sb clia bién tn

C6 hiéu biét vé bién tan

C6 thé can chinh dwoc cac loai cam bién cong..

C6 hiéu biét vé cam bién cong nghiép

Thai do chap hanh nghiém tlc cac quy dinh vé..

C6 thé I3p rdp mang truyén thong céng nghiép

C6 k¥ nang kiém tra mang truyén théng cong..

C6 hiéu biét vé mang truyén théng cong nghiép

Thai do can than, ti mi, chinh xac trong cong viéc
C6 hiéu biét v& mach dién chinh luu

C6 thé slra chita servo driver

C6 thé stra chira dong co servo

Co6 thé bao dwéng dong co servo

C6 hiéu biét v& dong co BLDC

C6 hiéu biét vé dong co servo

C6 hiéu biét vé FPGA

C6 hiéu biét vé cac rng dung dung vi diéu..

C6 thé Iap trinh vi diéu khién PIC
C6 hiéu biét vé vi diéu khién PIC
C6 thé lap trinh PLC

C6 hiéu biét vé PLC

4.0

5.0

W45~
W40 ~ 44
m35~39
W30 ~34
m~29
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3.2.2.2. Phan tich Iwa chon hoc vién

Cac phan tich Iya chon hoc vién dwgc thuc hién trén tirng gido vién véi tirng
co s@ dao tao, cac bwdce thwe hién nhw sau:
(1) Xac dinh cac kién thire, ki nang can cé cho mét linh viee dao tao, vi du: V&ilinh vire
“Mang truyén théng cong nghiép”, cac kién thirc, k§ nang céan thiét bao gém:
- C6 hiéu biét v& mang truyén thong cong nghiép
- C6 k¥ nang kiém tra mang truyén théng céng nghiép
(2) Phan tich nang luc cla cac gido vién vai cac kién thirc, kj nang da dwoc xac dinh
(hinh 3.14).
Hinh 3.14. M6 ta nidng lwc cla cac giao vién véi cac kién thirc kj nang & mét co’

s& dao tao nghé

GV13
GV12
GV11
GV10
GV9
GV8

m C6 ky nang kiém tra mang

GV7 truyén thdng céng nghiép

B C6 hiéu biét vé mang truyén
thong cong nghiép

GV6

GV5

GVv4

GV3

GV2

GV1

0 0.5 1 1.5 2 2.5 3 35

Nhin vao hinh 3.14 c6 thé thAy mot sé gido vién cé néng lwc & mirc diém 3, cac
gi&o vién nay cé thé dé xuét tham gia khéa hoc nang cao vé “Mang truyén théng cong
nghiép”. C4c gido vién cé nang lwc & murc diém tir 2 tré xubng c6 thé dé xuét tham gia
cac khoa hoc co ban.

Ngoai ra theo quyét dinh s6 57/2008/QD-BLDTBXH vé viéc clr gido vién & cac
co s& dao tao nghé di hoc tap, chung t6i cling thuc hién cac thdng ké vé sb nam kinh
nghiém ctia c4c gido vién dé cac co s& dao tao nghé cé can clr cho viéc phai clr gido
vién. (Bang 3.5, bang 3.6)

29



Bang 3.5. Théng ké cac giao vién dwoc khao sat theo nam kinh nghiém & cac co
s& dao tao nghé

16~
Sé nam kinh nghiém 0~2 | 3~5|6~10|11~15| 20 | 21~
S6 lwgng gido vién 14 25 29 29 1 4

Bang 3.6. Théng ké cac gido vién dwoc khao sat theo nam kinh nghiém & mét
co sé& dao tao nghé

16~
Sb nam kinh nghiém 0~2 | 3~5 [6~10|11~15| 20 21~

S6 lwgng gido vién 1 1 1 10 - -
Ngoai cac phan tich nhw trén, ching t6i cling tién hanh phan tich trung binh va
dd léch chuan cua diém danh gia ndng lwc véi méi gido vién & tirng co sé dao tao
nghé dé dé xuét viéc bdi duwdng, cap nhat kién thirc ki nang cho cac gido vién (Hinh
3.15). Dwa vao cac phan tich nay, chung téi dé v&i co s& dao tao can chu trong boi
dwdng chuyén mén cho nhirng gido vién cé diém trung binh thp, bdi duéng nhirng
kién thirc, k§ ndng con yéu véi nhirng gido vién cé do léch chuén 16n.
Hinh 3.15. M6 ta diém trung binh va d6 léch chuan cla cac giao vién & mét co
s& dao tao nghé

m Diém trung binh cla cac kién
thire, ki nang

m D0 léch chuén cla diém
danh gia cac kién thirc, ky
nang

3.3. Két qua khao sat giao vién nghé Dién Céng nghiép
3.3.1. Phan tich Iwa chon linh vwc dao tao.

Cung trong thoi gian tlr 13/09/2013 dén 08/12/2013, védi nghé Dién céng
nghiép chung toi da tién hanh khao sat 133 gido vién thudc 16 co s& dao tao nghé.
Trong sb nay c6 85 gido vién thudc 9 co s& dao tao nghé dwoc khéo sat truc tiép, sé
con lai dwoc khao sat bang cach glri “bang danh gia nang luc’. Két qua diém trung
binh theo tirng cau hdi dwoc thdng ké trén bang 3.3.1 va mo ta trén hinh 3.3.1.V&i két
qua thu dwoc, c6 thé nhan viéc tién hanh khao sat truc tiép va glri bang héi cho két qua
twong ddng v&i nhau. Do vay cé thé khang dinh phuong phap khdo sat da thuc hién
c6 thé ap dung trén dién réng.
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Bang 3.3.1. Diém trung binh cua cac gido vién theo tirng cau héi
(1) Diém trung binh cla céc gido vién & 16 co s& dao tao nghé
(2) Diém trung binh clia c4c gigo vién & 9 co s& dao tao nghé dwoc khado sat truc tiép

TAM .
TT QUAN NANG LUC (1 2
TRONG
1. A C6 thé bao dudng, stra chira khi cu dién ha ap 3.74 3.36
2. A C6 hiéu biét v& mach dién may cdng cu van nang 3.39 3.15
3. A C6 thé 1ap rap mach dién may céng cu van nang 3.28 3.06
4. A C6 thé bao dwdng, stva chiva cac mach dién may coéng cu van nang 3.13 2.92
5. A C6 hiéu biét v& mach dién may cong cu CNC 2.10 1.89
6. B C6 thé 1ap rap mach dién may céng cu CNC 1.92 1.69
7. B C6 thé bao dudng, stra chira cac mach dién may cong cu CNC 1.98 1.89
8. A Co thé lap trinh PLC 2.91 2.83
9. A C6 hiéu biét vé vi diéu khién 2.35 2.22
10. A Co hidu biét v& hé théng khi nén, thay lwc 2.70 2.45
11. A Co hidu biét v& mang truyén thong cong nghiép 2.45 2.17
12. A C6 hiéu biét v& bién tan 2.72 2.57
13. A C6 thé str dung bién tan 2.76 2.57
14. A Co thé Iap rap hé théng khi nén, thay luc 2.58 2.33
15. A Co6 thé van hanh mang truyén thong cong nghiép 2.25 1.96
16. B Co thé diéu khién bién tan bang PLC 2.56 2.42
17. B C6 thé 1ap trinh cho vi didu khién 2.23 2.09
18. B Co hidu biét v& rd bdt cong nghiép 2.09 1.99
19. B Co hidu biét v& hé théng dién théng minh 2.35 2.26
20. A Co6 thé bao dudng, stra chiva MBA 3.35 3.03
21. A C6 thé bao dudng, stra chiva dong co dién 3.48 3.12
22. A Co hidu biét v& dong co servo, dong co buéc 2.65 2.43
23. A C6 thé diéu khién dong co servo 2.42 2.24
24. A C6 thé diéu khién dong co ddng co buéc 2.45 2.24
25. A Thai d6 chap hanh nghiém tdc cac quy dinh vé an toan, 5S 3.47 3.08
26. B C6 hiéu biét vé cac loai cam bién 3.07 2.84
27. B C6 hiéu biét vé tiéu chuan an toan dién 3.38 3.10
28. A C6 hiéu biét vé 5S 3.22 2.90
29. A C6 thé thyc hién 5S 3.20 2.86
30. B ggché%%glﬁ:gi;}?g ?&%E&gng trinh dao tao ngh‘e dwatrén ca'\u 226 203
31 B tCrgckg/é:gr}3Cx%hdéu(ncgu%1éygg)g trinh dao tao nghé dwa trén cau 224 193
32. B Co hidu biét v& quan ly dao tao theo chu trinh (PDCA) 1.92 1.89
33. B Co thé thrc hién vé quan ly dao tao theo chu trinh (PDCA) 1.89 1.89
34, B Co hidu biét v& tw vin nghé 2.83 2.77
35. B Co6 thé tw van nghé 2.89 2.83
36. B Co hidu biét tiéng Anh chuyén nganh 2.62 2.52
37. A Co thé t6 chirc quan ly san xuét 2.95 2.74
38. A Co hidu biét v& t6 chirc quan ly san xuét 2.97 2.76
39. B C6 thé 1ap duw toan chi phi thwc hanh, san xuét 2.88 2.69
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Hinh 3.3.1. M6 ta diém trung binh cda cac giao vién theo tirng cau hoi

C6 thé 1ap du todn chi phi thic hanh, san xuat
Cé hiéu biét vé t6 chirc quan ly san xuat

C6 thé t6 chirc quan Iy san xuat

Cé hiéu biét ti€ng Anh chuyén nganh

C6 thé tw vin nghé

C6 hiéu biét vé tw van nghé

C6 thé thyc hién vé quan Iy dao tao theo chu trinh..
C6 hiéu biét vé& quan ly d&o tao theo chu trinh..

C6 ky nang xay dwng chwong trinh do tao nghé..

C6 hiéu biét v& xay dwng chwong trinh d&o tao..

C6 thé thyc hién 55

C6 hiéu biét vé 55
C6 hiéu biét v& tiéu chudn an toan dién
C6 hiéu biét vé cac loai cAm bién
Thai d6 chép hanh nghiém tuc céc quy dinh v& an..
C6 thé didu khién dong co dong co bwéc
C6 thé didu khién dong co servo

C6 hiéu biét vé& dong co servo, dong co budc

C6 thé bao dwéng, stra chira dong co dién

C6 thé bao duéng, stva chiva MBA

C6 hiéu biét vé& hé théng dién théng minh
Cé hiéu biét vé rd bét cong nghiép

C6 thé 1ap trinh cho vi diéu khién

C6 thé diéu khién bién tan béng PLC

C6thé van hanh mang truyén théng cong nghiép
C6 thé 13p rép hé thong khi nén, thly luc
C6 thé st dung bién tan
C6 hiéu biét vé bién tan
C6 hiéu biét vé mang truyén théng cong nghiép
C6 hiéu biét vé hé théng khi nén, thiy Iuc
C6 hiéu biét vé vi diéu khién
C6 thé 1ap trinh PLC
C6 thé bao duéng, slva chiva cac mach dién may..
C6 thé I&p rap mach dién may cong cu CNC

C6 hiéu biét v& mach dién may cong cu CNC

C6 thé bdo dwéng, sva chira cac mach dién may..
C6 thé Iap rap mach dién may céng cu van nang
C6 hiéu biét v& mach dién may cong cu van ning

C6 thé bdo dwdng, stva chira khi cu dién ha ap

0.00 0.50 1.00 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00

m2

m1l
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Nhin vao biéu db trén hinh 3.3.1 ¢6 thé nhan & mét sé cac kién thirc va ky
nang diém trung binh clia céc gido vién & mc thap. Néu lay diém 3.0 1a diém méc, cé
thé loc ra céac kién thirc ky ndng ma céc gido vién cé diém thap (diém trung binh duéi
3.0) nhw bang 3.3.2.

Bang 3.3.2. Cac kién thirc, kj nding c6 diém trung binh dwéi 3.0

TAM . Diém
TT QUAN NANG LUC B
TRONG
1. C6 hiéu biét v& mach dién may céng cu CNC 2.10
2 A C6 thé 1ap rap mach dién may cong cu CNC 1.92
3. A C6 thé bao dwéng, stra chiva cac mach dién may cong cu CNC 1.98
4. A | Cothé lap trinh PLC 2.91
5. A C6 hiéu biét v& vi diéu khién 2.35
6. A C6 hiéu biét v& hé thdng khi nén, thly lwc 2.70
7. A C6 hiéu biét v& mang truyén théng céng nghiép 2.45
8. A | C6 hidu biét v& bién tan 2.72
9. A | Cothé st dung bién tan 2.76
10. A | Cothé 14p rap hé thang khi nén, thay luc 2.58
" A C6 thé van hanh mang truyén théng céng nghiép 2.25
12. B | C6 thé didu khidn bién tan bing PLC 2.56
13. B | Co thé Iap trinh cho vi didu khién 2.23
14. B | C6 hidu biét vé& ré bbt cong nghiep 2.09
15. B C6 hiéu biét vé& hé thdng dién thong minh 2.35
16. A C6 hiéu biét vé& dong co servo, ddng co budc 2.65
17. A C6 thé diéu khién dong co servo 2.42
18. A | C6 thé didu khién dong co dong co budic 2.45
19. B Co hiéu biét \{é xay dwng chwong trinh dao tao nghé dwa trén cau truc 226
nang lwc nghé (CUDBAS) _ ]
20. B Co ky néng xay dwng chuwong trinh dao tao nghé dwa trén cau tric nang 221
Iwc ngheé (CUDBAS)

21. B | C6 hidu biét v& quan Iy dao tao theo chu trinh (PDCA) 1.92
22. B | C6 thé thyc hién v& quan Iy dao tao theo chu trinh (PDCA) 1.89
23. B | C6 hidu biét v& tw vAn nghé 2.83
24. B C6 thé tw van nghé 2.89
25. B C6 hiéu biét tiéng Anh chuyén nganh 2.62
26. B | Cothé Iap du toan chi phi thyc hanh, san xuét 2.88

33




Néu chi lwa chon céc kién thire, ki nang vé ky thuat va cé “tdm quan trong” 1a
“A”, s& c6 cac kién thirc va ki nang nhw béang 3.3.3

Bang 3.3.3. Cac kién thirc, ki nang ky thuat va cé “tdm quan trong” la “A”

TAM

TT | QUAN NANG LUC DTiéBm
TRONG
1. C6 thé 1ap rap mach dién may cong cu CNC 1.92
2. A C6 thé bao dwéng, stra chiva cac mach dién may cong cu CNC 1.98
3. A C6 hiéu biét v& mach dién may céng cu CNC 2.10
4. A C6 thé van hanh mang truyén théng céng nghiép 2.25
5. A C6 hiéu biét v& vi didu khién 2.35
6. A C6 thé diéu khién dong co servo 2.42
7. A C6 hiéu biét v& mang truyén théng céng nghiép 2.45
8. A C6 thé diéu khién dong co dong co budc 2.45
9. A C6 thé 1ap rap hé théng khi nén, thay Iwc 2.58
10. A C6 hiéu biét vé déng co servo, déng co budc 2.65
1. A C6 hiéu biét vé& hé thdng khi nén, thly lwc 2.70
12. A Co6 hiéu biét vé bién tn 2.72
13. A C6 thé str dung bién tAn 2.76
14. A C6 thé lap trinh PLC 2.91

Sép xép lai cac kién thirc k§ nang theo nhém co lién quan dén nhau (bang 3.3.4)
Bang 3.3.4 Sap xép cac kién thirc, kj ning ky thuat theo nhém

TT | Nhém NANG LYC DTiéBm
1. C6 thé 1ap rap mach dién may cong cu CNC 1.92
2. 1 C6 thé bao dwéng, stra chiva cac mach dién may cong cu CNC 1.98
3. C6 hiéu biét v& mach dién may céng cu CNC 2.10
4, ) C6 thé van hanh mang truyén théng céng nghiép 2.25
5. C6 hiéu biét v& mang truyén théng céng nghiép 2.45
6. C6 thé diéu khién dong co servo 2.42
7. 3 C6 thé diéu khién déng co dong co buéc 2.45
8. C6 hiéu biét v& dong co servo, dong co budc 2.65
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T

Nhém

NANG LUC

Piém

B
9. C6 thé 1ap rap hé théng khi nén, thay Iwc 2.58
10. ¢ C6 hiéu biét v& hé thdng khi nén, thay lwc 2.70
1. 5 C6 hiéu biét vé vi diéu khién 2.35
12. Co6 hiéu biét vé bién tan 2.72
13. 6 C6 thé st dung bién tin 2.76
14. C6 thé lap trinh PLC 2.91

nay cac gido vién day nghé dang thiéu va yéu, bao gébm:

T bang 3.3.4 ching t6i co thé dua ra goiy vé cac [inh vwe dao tao ma hién

1. Mang truyén théng céng nghiép
2. Boéng co servo

3. Vi diéu khién

4. Hé théng khi nén thay luc

5. Mach dién may CNC

6. Str dung bién tan va PLC

Céc linh virc can dao tao duwoc rit ra tir két qua phan tich nang lwc cla tat ca
céac gido vién day nghé da tham gia khao sat sé |a cac linh vuc dao tao dwoc sb dong
cac gido vién & cac co s dao tao quan tam. DBay cling la muc tiéu ma chung téi dang
hwéng tdi trong dw an dé xay dwng cac khéa dao tao. Tuy nhién mdi co s& dao tao
tham chi mdi gido vién ciing can can cr thém vao két qua danh gia ndng lwc ciia minh
dé Iwa chon linh vwc dao tao cho chinh xac. Dudi day la mét vi du vé viéc phan tich
nang lwc gido vién & mot co sé dao tao nghé (vi vu co s& dao tao nghé co tén VC6) dé
Iwa chon Iinh vwee dao tao.
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Hinh 3.3.2. M6 ta diém trung binh cua cac giao vién theo tirng cau héi & VC6

(1) Biém trung binh clia cac gido vién & 18 co s& dao tao nghé
(2) Diém trung binh clia cac gido vién & VC6

C6 thé lap dy todn chi phi thyc hanh, san xuat
C6 hiéu biét vé t6 chirc quan ly san xuat
C6 thé t6 chirc quan Iy san xuat
Cé hiéu biét ti€ng Anh chuyén nganh
C6 thé tw van nghé
C6 hiéu biét vé tw van nghé
C6 thé thyc hién vé quan ly dao tao theo chu trinh..
C6 hiéu biét v& quan ly d&o tao theo chu trinh (PDCA)

C6 ky néng xay dung chwong trinh d3o tao nghé..

C6 hiéu biét vé& xay dwng chuong trinh d&o tao..

C6 thé thyc hién 55
C6 hiéu biét vé 55
C6 hiéu biét vé tiéu chuan an toan dién
Cé hiéu biét vé céc loai cAm bién
Thai d6 chép hanh nghiém tuc céc quy dinh vé an..
C6 thé diéu khién dong co dong co budc
C6 thé diéu khién dong co servo
C6 hiéu biét v& dong co servo, déng co budc
C6 thé bao dwéng, sva chiva dong co dién
C6 thé bao dwéng, stra chira MBA
C6 hiéu biét vé& hé théng dién thong minh
C6 hiéu biét vé ré bét cong nghiép
C6 thé Iap trinh cho vi didu khién
C6 thé didu khién bién tan bing PLC
C6 thé van hanh mang truyén théng céng nghiép

C6 thé I4p rap hé thong khi nén, thay lyc

C6 thé st dung bién tan

Cé hiéu biét vé bién tan

Cé hiéu biét vé mang truyén théng cong nghiép
C6 hiéu biét vé hé théng khi nén, thly luc

C6 hiéu biét v& vi diéu khién

Cothé 1ap trinh PLC|

C6 thé bao dwéng, stra chita cac mach dién may..
C6 thé Iap rap mach dién may céng cu CNC

C6 hiéu biét v& mach dién may céng cu CNC

C6 thé bao dwéng, stra chita cac mach dién may..

C6 thé I&p rap mach dién may coéng cu van nang

C6 hiéu biét v& mach dién may cong cu van nang -

C6 thé bao dwéng, stra chira khi cu dién ha ap

0.00 0.50 1.00 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00

m2

m1l




Nhin vao hinh 3.3.2 14y méc diém 3.0 dé xac dinh linh viec dao tao nhw da trinh
bay & trén, VC6 sé c6 nhiéu Iinh virc can phai dao tao cho gido vién vi cé nhiéu kién
thire ki nang co diém diém trung binh < 3.0 trong khi diém cla céc gido vién & 16 co
s& dao tao nghé = 3.0. Tuy nhién trong d6 ta thiy & cau héi “Co thé 1ap trinh PLC” thi
diém trung binh clia cac gido vién & VCG6 lai 1a 3.2. Nhw vay néu van gitr quan diém vé
méc 3.0 thi cac gido vién & VC6 khdng can c6 khoa dao tao vé phan nay.

3.3.2. Phan tich Iwa chon déi twong dao tao

Cac phan tich Iwa chon déi twong dao tao sé tap trung dya trén bang danh gia
nang lwc cla tirng gido vién trong cac co s& dao tao nghé, twong tw phan tich cho
nghé Dién to.

3.3.2.1. Phan tich Iwa chon giang vién

Nhin vao hinh 3.3.3 c6 thé thay & mot sb kién thire, ki nang, mot sb gido vién
ctia PHCNHN va CDNKTCN c6 thé lam “gidng vién”.Vi du k§ ndng “ Mach dién may
cbng cu van nang” co6 01 gido vién cé mirc diém danh gia la 5. Twong ty voi cac kién
thirc, k¥ nang khac, viéc lwra chon gidng vién cho cac linh viee dao tao cé thé thwe hién
bang cach loc ra cac gido vién cé murc diém 5 tré 1én trong cac worksheet (hinh 3.3.4).
Céc phan tich & phan 3.3.1 da chi ra cac linh viec ma sb déng cac gido vién duoc khao
sat dang con yéu va thiéu. Nhiém vu chinh clia cac phan tich trong phan nay sé phai
dwa ra dwoc cac dé xuat vé cac gido vién cé thé lwa chon dé tré thanh gidng vién cho
cac khda hoc theo céac linh vire dao tao da chi ra. V&i muc dich nay, ching toi tién hanh
cac phéan tich nhv sau:
(1) Xac dinh céac kién thire, ki nang can cé cho mét linh vre ddo tao (cé thé coi la mot
khéa dao tao)
Vi du: Véi linh vee “Mang truyén thdng céng nghiép”, cac kién thirc, k§ nang can thiét
bao gdm:
- C6 hiéu biét v& mang truyén théng céng nghiép
- C6 thé van hanh mang truyén théng cong nghiép
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Hinh 3.3.3. M6 ta nang lwc cua cac giao vién theo tirng cau héi @ BPHCNHN va

CDNKTCN
C6 thé lap dur todn chi phi thyc hanh, sanxudt e b
C6 hiéu biét vé t6 chirc quan ly san xuat e —
C6thé té chirc quan Iy san xuat Ee———————
C6 hiéu biét tiéng Anh chuyén nganh ¥!
Cothdtuvinnght e —
Co hidu biét v& t vén nghd e
C6 thé thuc hién v& quan Iy dzo tao theo chu.. GV22
C6 hiéu biét v& quan ly d&o tao theo chu trinh.. GV21
C6 ky néng xay dung chwong trinh d3o tao nghé.. f=— GV20
C6 hiéu biét vé xay dwng chuong trinh d&o tao..
C6 thé thuc hién 55 GV19
C6 hiéu biét vé 55 : i GV18
C6 hiéu biét v& tiéu chudn an toan dién mGV17
Céhiéu biétvécacloaicdmbién e o —————
Thai d6 chép hanh nghiém tuc cac quy dinh va.. ; ) mGV16
C6 thé didu khién dong co dong co budc L GV15
C6 thé didu khin dong co servo [
X ik a aa . ] mGvi
Cé hiéu biét vé dong co servo, dong co budec e e
C6 thé bao dwéng, stra chiva dong co dién e mGV13
C6 thé bdo dudng, sirachira MBA e o mGV12
C6 hiéu bidt v& hé théng dien thong minh |
C6 hiéu biét vé ré b6t cong nghiép E—— mGVil
C6 thé 1ap trinh cho vi didu khidn [ mGV10
C6 thé didu khién bién tn bing PLC [ =GV9
C6 thé van hanh mang truyén théng céng nghiép e
C6 the I4p rap hé thong khi nén, thiy luc [ s mGV8
Céthéslrdung biéntan e | mGV7
C6 hiéu biét vé bién tin [ BEGV6
Cé hiéu biét vé mang truyén théng cong nghiép %-
C6 hiéu biét vé hé théng khi nén, thiy lyc sl | mGV5
Co hidu biét v& vi Gidu khidn [ mGV4
C6 thé Iap trinh PLC { mGV3
C6 thé bdo duéing, siva chita cac mach dién.. =
C6 thé Ip rap mach dién may céng cu CNC e mGV2
C6 hiéu biét v& mach dién may céng cu CNC [ mGvVl
C6 thé bao duéng, slva chita cac mach dién..
C6 thé Iap rap mach dién may céng cu van nang L
C6 hiéu biét v& mach dién may cong cu van nang
C6 thé bao dwéng, stra chira khi cu dién ha ap T —
T
0 1 2 3 4 5 6
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Hinh 3.3.4. Cac gido vién c6 diém danh gia bing 4 hoidc 5 dworc thé hién bing
mau trén worksheet

SCORE SCORE SCORE

SCORE
2

2
4 2
3 2 4 2
(2) Tinh diém trung binh clia c4c gido vién v&i cac kién thire, k§ ndng da xac dinh (hinh
3.3.5)
Hinh 3.3.5. Diém trung binh ctia cac giao vién vé&i cac kién thirc, kj ning da xac
dinh
D22 - (> #(=(p1a015)2 )

C6 hidu bidt v& mach dién may céng cu CNC
C6 thé 13p rap mach dién may céng cu CNC
Cé thé bio dudng, sira chifa cic mach dign miy cé
Cé thé 1ap trinh PLC

Cé hitu bigt v& vi dieu khién

C6 hidu bidt v& hé théng khi nén, thiy hec

Cé hifu biét v& mang truyén théng cong nghiép

10 €6 hiéu biét v& bién tin

11 C6 thé si¥ dung bin tin

12 €6 thé 1Ep rip hé thong khi nén, thioy hre

15 Cé thé vin hanh mang truvén thong cing nghidp
14 €6 hifu bit v dong co servo, déng co burdc

15 C6 thé didu khign déng co servo

16 C6 thé didu khidn déng co déng co budc

(TR - Y S TV X

[0 RS SR Y RVER EEER REER FER RN RFER R

b | led | | B | b |l f ) b e ) B | b | B b

SCORE SCORE

Mach dién may céng cu CNC
21 Mang truyén théng céng nghiép
22 Bing co servo

23 Hé thing khi nén, thoy luc

24 Vi dicu khitn

25 Sit dung bign tin va PLC
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Hinh 3.3.6. M6 ta diém trung binh cua cac giao vién theo cac linh vwc dao tao

GV14

GV13

GV12

GV11

GV10

GV9

m SUr dung bién tan va PLC

GV8 m Vi didu khién

m Hé thong khi nén, thay luc

GV7 mDong co servo

W Mang truyén théng céng nghiép

GV6 m Mach dién may cong cu CNC

GV5

GVv4

GV3

GV2

GV1

0.0 1.0 2.0 3.0 4.0

Hinh 3.3.6 cho thay v&i linh vic can dao tao “Str dung bién tan va PLC” c6 01
gido vién cé diém >3 nhwng ciing chwa thé tw tin dé lam “giang vién” vi diém van <4.
Twong tw & cac Iinh vire khac, can lwa chon cac gido vién cé kha nang tét nhat dé phai
cl tham gia cac khéa bdi dwéng dé co thé tré thanh “gidng vién”. Cac phan tich lya
chon céac ddi twong nay duoc tién hanh nhw sau:

(1) Phan tich diém cta tirng gido vién theo tirng linh vuc dao tao (hinh 3.3.7). Nhin vao
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két qua thé hién trén hinh 3.3.7 c6 thé d& xuét Iwa chon céc gido vién cé diém danh gia
cao nhat hodc diém danh gia trén mot mic nhét dinh.
Hinh 3.3.7. M6 ta diém danh gia nang lwc cta tirng giao vién theo tirng linh vuc

dao tao
Mang truyén thong CN

3.0
2.0
1.0
0.0

GVl GV2 GV3 GVv4 GV5 GV6 GV7 GV8 GV9 GV10 GV11GV12 GV13 GV14

bong co Servo

4.0
3.0
2.0
1.0
0.0

GVl GV2 GV3 Gv4 GV5 GV6 GV7 GV8 GV9 GV10 GV11 GV12 GV13 GV14

Khi nén, thay luc

4.0
3.0
2.0
1.0
0.0

GVl GV2 GV3 GVv4 GV5 GV6 GV7 GV8 GVI9 GV10 GV11 GV12 GV13 GV14

Vi diéu khién

4.0
3.0
2.0
1.0
0.0

GVl GV2 GV3 Gv4 GV5 GV6 GV7 GV8 GV9 GV10 GV11 GV12 GV13 GVi4
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Mach dién may CNC

2.5

2.0

1.5

1.0
0.5

0.0
GV1 GV2 GV3 GV4 GV5 GV6 GV7 GV8 GVI9 GV10GV11GV12GV13GVi4

Str dung PLC & bién tin

4.0

3.0

2.0

1.0

0.0
GV1 GV2 GV3 GV4 GV5 GV6 GV7 GV8 GV9 GV10GV11GV12GV13GVi4

(2) Néu cac phan tich (1) chwa thé dwa ra dé xuét cho viéc Iwa chon gido vién (do diém
danh gia cla cac gido vién gan gibng nhau), ta xac dinh cac kién thirc, k§ ndng b tro
cho méi “linh virc dao tao” trén va tién hanh phan tich trén kién thire, k§ nang nay.

Vi du: Véi Iinh vige ddo tao “Mang truyén théng cong nghiép”, k§ nang bé tro 1a: “C6 thé
l&p trinh PLC”. Tién hanh phan tich kj nang nay sé dé dang dwa ra dé xuét lya chon
giao vién (hinh 3.3.8).
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Hinh 3.3.8. M6 ta diém danh gia niang lwc cta cac gido vién v&i cac kién thire, ki
nang “b6 tro”

GV14
Gv13
GV12
GV11
GV10
Gv9
Gvs
Gv7 m C6 thé 13p trinh PLC
GV6
GVS5
Gv4
Gv3
GV2
GV1

o
N
H
(<))

Ngoai cac phan tich dwa trén két qua danh gia ndng lwc truc tiép ctia mdi gido
vién v&i tirng kién thirc, k§ nang, chang t6i cling tién hanh cac phan tich dwa trén tubi
doi dé co thém can cl cho viéc dé xuét.

(Hinh 3.3.9, hinh 3.3.10).
Hinh 3.3.9. Théng ké diém danh gia ctia cac gido vién theo do tudi

| =COUNTIF(D4:DA4,"<35")-COUNTIF(D4:DA4, "<30")

cz DA DB DC | Db | ©DE DF DG
101 102

2 3

13

46 32 R 30~~34 | 35~39 | 40~ 44 a5

27 32| 35 3 5

“ORE  SCORE 2.8 3.3 3.2 3.0 2.8

[ =(SUMIF($D$4:3DA%4,"<35", D7:DAT)-SUMIF(SD3$4:3DAS4, "<30",D7:DA7)) /SDDS5

cz DA DB pc | bb | ©DE DF DG
101 102
2 3

3 30 ~34 35~39 40~ 44 A5~

27 32 35 3 5
2.8| 3.3! 3.2 3.0 2.8

Nhin vao bidu db trén hinh 3.3.10 c6 thé thy mét sd kién thire, k§ nang cé sy
phan biét ré rang theo do tudi. Vi du: V&ik§ ndng “Co thé Iap thé trinh PLC” thi cac gido
vién c6 do tudi dwdi 30 co mire diém trung binh 16n hon 3.0 con cac gido vién & dd tubi
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khac déu cé diém trung binh nhd hon 3.0. Phan tich nay c6 thé giup duwa ra dé& xuat vé
“dbi twong dao tao” khi cé mot sb gido vién coé cung murc diém danh gia & mot kién
thire, ky ndng nao do.

Hinh 3.3.10. M6 ta nang lwc cla cac giao vién theo do tudi

C6 thé 1ap du toan chi phi thic hanh, san xuat

Cé hiéu biét vé t6 chirc quan ly san xuat

C6 thé t& chirc quan Iy san xuat
Cé hiéu biét ti€ng Anh chuyén nganh

C6 thé tw vin nghé

C6 hiéu biét vé tw van nghé
C6 thé thic hién vé quan ly dao tao theo..
C6 hiéu biét vé& quan ly dao tao theo chu..
C6 k¥ nang xay dwng chwong trinh dao tao..
C6 hiéu biét vé& xay dwng chuong trinh d&o..
C6 thé thyc hién 55
C6 hiéu biét vé 55
C6 hiéu biét v& tiéu chudn an toan dién
C6 hiéu biét vé cac loai cAm bién
Théi @6 chép hanh nghiém ttc céc quy dinh..
C6 thé didu khién dong co dong co bwéc
C6 thé didu khién dong co secvor

C6 hiéu biét v& dong co secvor, dong co'..

m45~
C6 thé bao dwéng, stra chira dong co dién
A e L W40~ 44
Co6 thé bao dwdng, stra chira MBA
C6 hidu biét v& hé théng dién thang minh M35~39
C6 hiéu biét vé rd bSt cong nghiép m30~34
C6 thé 1ap trinh cho vi diéu khién m~29

C6 thé diéu khién bién tan bang PLC
Cé thé van hanh mang truyén théng cong nghiép

C6 thé I3p rdp hé thong khi nén, thly luc

C6 thé str dung bién tan

C6 hiéu biét vé bién tan

C6 hiéu biét vé mang truyén théng cong nghiép
C6 hiéu biét vé hé théng khi nén, thiy Iyc

C6 hiéu biét vé vi diéu khién

C6 thé |ap trinh PLC

C6 thé bao dwéng, stva chita cac mach..

C6 thé I&p rap mach dién may cong cu CNC

C6 hiéu biét v& mach dién may cong cu CNC
C6 thé bao dwéng, stra chita cac mach..
C6 thé I4p rap mach dién may céng cu van..
C6 hiéu biét v& mach dién may céng cu van..

C6 thé bao dwéng, stva chia khi cu dién ha..

0.0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 45
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3.3.2.2. Phan tich Iwa chon hoc vién

Cac phan tich lwa chon hoc vién dwoc thuc hién trén tirng gido vién véi tirvng
co s@ dao tao, cac bwdce thwe hién nhw sau:
(1) Xac dinh céac kién thirc, ky ndng can cé cho mét linh vic dao tao, vi du: Véi linh
virc “Mang truyén théng cdng nghiép”, cac kién thire, k§ nang can thiét bao gobm:
- C6 hiéu biét v& mang truyén thong cong nghiép
- C6 thé van hanh mang truyén théng céng nghiép
(2) Phan tich nang lyc cla cac gido vién v&i cac kién thirc, kj ndng da dwoc xac dinh
(hinh 3.3.11)
Hinh 3.3.11. M6 ta ning lwc cua cac gido vién véi cac kién thirc kj nang & mot

co s& dao tao nghé

GV14

GV13

GV12

GV11

GV10

GV9

B C6 thé van hanh
mang truyén thong
cong nghiép

GVv7 W C6 hiéu biét vé

mang truyén thong

cong nghiép

GV8

GV6

GV5

GVv4

GV3

GV2

GV1

[«
=
N
w
I




Nhin vao hinh 3.3.11 c6 thé thdy mot sb gido vién cé ndng luc & mac diém 3,
céc gi4o vién nay cé thé dé xuét tham gia khoa hoc nang cao vé “Mang truyén théng
cong nghiép”. Cac gido vién c6 nang lwc & mirc didm tir 2 tré xubng co thé dé xuét
tham gia cac khoéa hoc co’ ban.

Ngoai cac phan tich nhw trén, ching t6i cling tién hanh phan tich diém trung
binh va dé léch chuan cta diém danh gia nang lwc véi méi gido vién & tirng co s&
dao tao nghé dé dé xuét viéc bdi duwéng, cap nhat kién thirc k§ nang cho cac gido vién
(Hinh 3.3.12). Dwa vao céac phan tich nay, chung t6i dé xuét v&i co sé dao tao can chu
trong bdi dwéng chuyén mén cho nhirng gido vién cé diém trung binh thap va boi
dwdng nhirng kién thirc, k§ ndng con yéu véi nhivng gido vién cé do léch chuan Ién.
Hinh 3.3.12. Mé ta diém trung binh va dé léch chuan cua cac giao vién & mot co

s& dao tao nghé

3.5

m Diém trung binh cla céc kién thirc, ky
nang

m D9 léch chuén cla diém danh gia cac
kién thirc, ki néng

3.4. Két qua khao sat giao vién nghé Co khil
3.4.1. Phan tich lya chon linh vwc dao tao.

Trong thdi gian tir 13/09/2013 dén 08/12/2013, chang téi da tién hanh khéo
sat 157 gido vién thudc 18 co s& dao tao nghé. Trong sb nay cé 83 gido vién thudc 11
co s& dao tao nghé dwoc khao sat truc tiép, sb con lai dwoc khdo sat bang cach gui
“bang danh gia nang luc”. Két qua diém trung binh theo tirng cau hdi dwoc théng ké
trén bang 3.4.1 va mo ta trén hinh 3.4.1.V6i két qua thu duoc, c6 thé nhan viéc tién
hanh khao sat tryc tiép va glri bang hdi cho két qua twong ddng v&i nhau. Do vay cd
thé khang dinh phwong phap khao sat da thwc hién cé thé ap dung trén dién rong.
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(2) Biém trung binh clia céc gido vién & 11 co s& dao tao nghé dwoc khéo sat truc tiép

Bang 3.4.1. Diém trung binh cua cac giao vién theo tirng cau héi
(1) Diém trung binh cla céc gido vién & 18 co s& dao tao nghé

Tam
TT quan Nang lwc 1) | (2)
trong
A Co6 thé van hanh dwgc may CNC 26| 25
B C6 hiéu biét v& quy trinh bao tri, bdo dwdng cac may CNC 20| 17
B C6 thé bao dudng, bao tri duwoc cac may CNC 18| 14
B C6 hiéu biét v& quy trinh bao tri, bado dwéng cac may céng cu van nang 30| 28
B C6 thé bao dudng, bao tri dwoc cac may céng cu van nang 29| 27
© C6 hiéu biét v& hé thdng khi nén, thay lwc 25| 22
A Cé’kiér) thirc vé céng nghé ché tao may (quy trinh cdng nghé cac phwong 34| 32
phap gia cong...)
A Co thé lap dwoc quy trinh cdng nghé gia cong chi tiét 36| 3.3
A C6 kién thire vé gia cong khudn mau 23] 1.9
A C6 kha nang gia cong khuén mau 20| 1.6
A C6 kién thire vé stva chiva khudn mau 19| 1.6
B | C6thé stra chira khudn mau 19| 1.6
B C6 thé ché tao md hinh hoc cu phuc vu gidng day 3.2 3.0
B Co kién thirc vé t6 chirc quan ly san xuét 32 3.0
B Co thé gia cdng dwoc san pham theo don dét hang 3.3 3.1
A C6 th& mai dwoc cac loai dung cu cét 33| 3.0
A Thai d6 can than, ti mi, chinh xac trong cdng viéc 39| 38
B C6 thé bao tri dwoc cac loai dung cu, thiét bi do 3.3 31
A C6 hiéu biét vé& nghiép vu swv pham day nghé 37| 35
A Co thé ap dung tin hoc vao bai gidng 35| 3.3
B C6 thé ap dung cac phwong phap sw pham day nghé 36| 34
B C6 ky nang lam viéc theo nhom 35| 33
B Co hiéuxbié't vé xay dwng chwong trinh dao tao nghé dwa trén céu trdc ning 21| 15
Iwc nghe (CUDBAS)
B Co IEV nang xay dwng chwong trinh dao tao nghé dwa trén cau trdc nang luc 211 14
nghé (CUDBAS)
B C6 hiéu biét v& quan ly dao tao theo chu trinh (PDCA) 20| 1.6
B Co thé the hién quan ly dao tao theo chu trinh (PDCA) 20| 1.6
C C6 thé td chirc hoat ddng ngoai khéa 33| 3.1
A | C6 hiéu biétvé 5S 31| 3.0
A | C6 thé thwc hién 5S 3.0 3.0
A Thai d6 chap hanh nghiém tuc cac quy dinh v& an toan, 5S 31| 33
A | C6 kién thirc v& CAD-CAM 28| 26
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Tam

quan Nang lwc 1) | ()

trong
A Cé ky nang lap trinh dwgc trén may CNC 27| 25
A C6 kién thirc v& cong nghé CNC 27| 25
A Thai dd tw hoc héi nang cao kién thirc, kj ndng chuy&n mén. 3.8 | 37
B C6 thé str dung cac phan mém CAD-CAM 28| 25
A | C6 hiéu biét vé tw van nghé 321 3.0
A C6 thé tw van nghé 32| 29
B Cé ky nang tra ctru tai liéu, gido trinh 35| 34
B C6 kién thirc v& tiéng Anh chuyén nganh 24123
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Hinh 3.4.1. M6 ta diém trung binh ctia cac giao vién theo tirng cau hoi

C6 kién thirc vé ti€ng Anh chuyén nganh
C6 k§ néng tra clru tai liéu, gido trinh
C6 thé tw van nghé

Co hiéu biét vé tw van nghé

S ———
-----

C6 thé str dung cdc phin mém CAD-CAM

Thai d6 tw hoc héi nang cao kién thire, k§ néng.
C6 kién thirc vé cdng nghé CNC

Co6 k¥ néng lap trinh duoc trén may CNC

C6 kién thirc vé CAD-CAM

Thai d8 chdp hanh nghiém tuc cac quy dinh vé..
€6 thé thuc hién 55

C6 hiéu bigtvé 55

Co thé té chirc hoat dong ngoai khoa

Co thé thyce hién quan ly dao tao theo chu trinh.|,
C6 hiéu biét vé quan ly dao tao theo chu trinh.
Co k¥ nang xay dung chuong trinh dao tao.|.

Co hiéu biét vé xay dwng chwong trinh dao tao.|.

Cé k¥ nang lam viéc theo nhom

Co thé ap dung cac phwong phap su pham day..
C6 thé dp dung tin hoc vao bai giang

Co hiéu biét v& nghiép vy sw pham day nghé

C6 thé bao tri duoc cac loai dung cu, thiét bi do
Thai d6 can than, ti mi, chinh xac trong céng viéc
Co thé mai dwoc cac loai dung cu cat

C6 thé gia céng dwoc san phdm theo don d4t..

C6 kién thirc vé t6 chirc quan ly san xudt

C6 thé ché tao mé hinh hoc cu phuc vu gidng day

C6 thé stra chita khudn miu

C6 kién thirc vé stra chita khudn miu

Cé kha nang gia céng khudén mau

C6 kign thirc vé gia cong khudn miu

C6 thé lap duge quy trinh cong nghé gia céng..
Co kién thirc vé& céng nghé ché tao may (quy..

C6 hiéu biét vé hé thong khinén, thay luc

C6 thé bao dudng, bao tri dwoc cac may c¢éng..
Cé hiéu biét vé& quy trinh bao tri, bao duéng cac...
Co thé bao dwdng, bao tri dwgc cac may CNC
Co hiéu biét v& quy trinh bao tri, bao dwéng cac.

C6 thé van hanh duoc may CNC

00 05 10 15 20 25 3.0 35

4.0

4.5

M Series?

M Seriesl
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Nhin vao biéu dd trén hinh 3.4.1 c6 thé nhan & mot sb cac kién thirc va ky
nang diém trung binh cla cac gido vién & murc thap. Néu lay diém 3.0 1a diém méc, cd
thé loc ra céc kién thirc k§ nang ma céc gido vién co diém thap (diém trung binh dudi
3.0) nhw bang 3.4.2.

Bang 3.4.2. Cac kién thirc, kj niing c6 diém trung binh dwéi 3.0

Tam ) Diém
TT | quan Nang lyc
trong 8

A | C6 thé van hanh duwgc may CNC 2.6

5 |C9 hiéu biét vé quy trinh bao tri, bdo duéng cac may 20
CNC '

B | C6 thé bao dudng, béo tri dwoc cac may CNC 1.8

B CE') thé bao dwdng, bao tri dwoc cac may coéng cu van 29
nang

C | Cé hiéu biét vé hé théng khi nén, thay luc 2.5

A | Co kién thirc vé gia cong khudn mau 2.3

A | C6 kha nang gia cong khuén méau 2.0

A | C6 kién thirc vé stra chiva khuén mau 1.9

B | C6 thé slra chira khuén mau 1.9

5 |C% hiéAu biét vé,xéy“dung chuong trinh dao tao nghé 2 1
dwa trén cau truc nang lwc nghé (CUDBAS)

B CE’) kyinéng xé¥ dwng chu’czng trinh dao tao nghé dua 2 1
trén cau truc nang lyc nghé (CUDBAS)

B | C6 hiéu biét vé quan ly dao tao theo chu trinh (PDCA) | 2.0

B Cé thé thuc hién quan ly dao tao theo chu trinh 20
(PDCA)

A | C6 kién thirc vé& CAD-CAM 2.8

A | C6 ky nang lap trinh dwoc trén may CNC 2.7

A | C6 kién thirc vé cong nghé CNC 2.7

B | C6 thé sir dung cac phan mém CAD-CAM 2.8

B | C6 kién thirc vé tiéng Anh chuyén nganh 2.4

Néu chi lwa chon céac kién thire, k§ nang k¥ thuat va cé “tdm quan trong” a “A”,
sé c6 céac kién thire va kj nang nhw bang 3.4.3.
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Bang 3.4.3. Cac kién thirc, kj ning ky thuat va cé “tdm quan trong” 1a “A”

Tam piém
TT | quan Nang luc
B
trong
A | C6 thé van hanh dwgc may CNC 2.6
A | Cokién thire vé gia cong khuén méu 2.3
A | C6 kha nang gia cong khuén mau 2.0
A | C6kién thirc vé stra chira khudn méu 1.9
A Cé kién thirc vé CAD-CAM 2.8
A C6 ky nang 1ap trinh dwoc trén may CNC 2.7
A | Co6kién thirc vé cong nghé CNC 2.7

Sép xép lai cac kién thire k§ nang theo nhém co lién quan dén nhau (bang 3.4.4)
Bang 3.4.4. Sap xép cac kién thirc, ky nang ky thuat theo nhém

TT Nhém Nang luc Diém TB
Cé kién thirc vé gia cong khuén mau 2.3
Gia cong s = . =

khubn mau Co kh’a nang gl‘a céng khuén mau ] 20
Co kién thirc vé stra chira khuén mau 1.9
CAD-CAM | C6 kién thirc vé CAD-CAM 2.8
C6 thé van hanh dwoc may CNC 2.6

Gia cong Lo = A " .
CNC Co6 ky nang lap trinh dwoc trén may CNC 2.7
Cé kién thirc vé cong nghé CNC 2.7

Tl bang 3.4.4, chung toi cé thé dwa ra goiy vé cac linh vuc dao tao ma hién nay cac
gi4o vién day nghé dang thiéu va yéu, bao gom:
1. Gia céng khuén mau
2. CAD-CAM
3. Gia cong CNC

Céc linh virc can dao tao dwoc rat ra tir két qua phan tich nang luc cla tat ca
cac giao vién day nghé da tham gia khao sat sé la cac linh virc dao tao dwoc sb déng
céc gido vién, sb ddng cac co sé dao tao quan tam. DAy cling la muc tiéu ma ching toi
dang hwéng téi trong dw an dé xay dung cac khoéa dao tao. Tuy nhién méi co s& dao
tao tham chi méi gido vién ciing can can ctr thém vao két qua danh gia nang lwc clia
minh d& Iwa chon linh vwc dao tao cho chinh xac. Dudi day la mét vi du vé viéc phan
tich nang lyc gido vién & mot co s& dao tao nghé (vi vu co s& dao tao nghé cé tén
VC5) dé Iya chon linh vuc dao tao.

Hinh 3.4.2. M6 ta diém trung binh cta cac giao vién theo tirng cau héi & VC5

(1) Biém trung binh cla cac gido vién & 18 co s& dao tao nghé

(2) Biém trung binh cta cac gido vién & VC5
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Cé kién thirc vé ti€ng Anh chuyén...
C6 ky nang tra ctru tai liéu, gido..
C6 thé tw van nghé
Co hidu biét vé tw van nghé
C6 thé str dung cac phan mém CAD-...
Thai d6 tw hoc hdi nang cao kién..
Cé kién thirc vé cdng nghé CNC
Cé ky nang lap trinh dworc trén..
C6 kién thirc vé CAD-CAM
Thai do chép hanh nghiém tic..
C6 thé thyc hién 55
C6 hiéu biét vé 55
Co thé t& chirc hoat ddng ngoai..
Co6 thé thwe hién quan ly dao tao..
C6 hiéu biét vé& quan ly dao tao..
C6 ky nang xay dwng chuong..
C6 hiéu biét v& xay dung chuong..
Cé ky nang lam viéc theo nhém
C6 thé ap dung cac phwong..
C6 thé ap dung tin hoc vao bai gidng
Co hidu biét vé nghiép vusu..
Co6 thé bao tri dwoc cac loai dung..
Thai do can than, ti mi, chinh xac..
Co6 thé mai dwoc cac loai dung..
Co6 thé gia cong dwoc san pham..
C6 kién thirc vé t6 chirc quan ly san...
C6 thé ch&tao mé hinh hoc cu phuc...
C6 thé slra chita khuén mau
C6 kién thirc vé slra chita khuon mau
C6 kha néng gia cong khuén mau
C6 kién thirc vé gia cong khuén mau
Co thé Iap dwoc quy trinh cong..
5 kién thire vé& cong nghé ché..
C6 hiéu biét vé hé théng khi...
Co6 thé bao dwéng, bao tri duoc..
C6 hiu biét v& quy trinh bao..
Co6 thé bao dwéng, bao tri duoc..
Co hidu biét v& quy trinh bao..

C6 thé van hanh dwoc may CNC

m2

ml

0.0 1.0 2.0 3.0 4.0 5.0

Nhin vao hinh 3.4.2, néu l4y méc diém 3.0 dé xac dinh linh vyc dao tao nhw da
trinh bay & trén, VC5 sé cé nhiéu linh viec can phai dao tao cho gido vién vi c6 nhiéu
kién thirc k§ nang trong khi diém trung binh ctia cac gido vién & 18 co' s& dao tao nghé
> 3.0 thi & VC5 lai 1a <3.0. Tuy nhién v&i cau hdi “Co thé lap dwoc quy trinh cong
nghé...”, diém trung binh cla céc gido vién & VC5 lai1a 3.9. Nhw vay néu van gil quan
diém vé& méc 3.0 thi cac gido vién & VC5 khong yéu, thiéu vé kién thirc nay va ciing
khoéng can c6 khoéa dao tao tuong Gng.
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3.4.2. Phan tich Iwa chon déi twong dao tao.

Céc phan tich Iwa chon dbi twong dao tao sé tap trung dwa trén bang danh gia
nang lwc cla ting gido vién trong céac co s& dao tao nghé, twong tw phan tich cho
nghé Dién to.
3.4.2.1. Phén tich lwa chon giang vién

Nhin vao hinh 3.4.3 c6 thé thAy & mot s6 kién thirc, k§ nang, mot sb gido vién
ctia DPHCNHN va CDNKTCN hoan toan cé thé lam “gidng vién”, vi du ky nang “Van
hanh dwoc may CNC ” ¢6 01 gido vién cé murc diém danh gia la 5, nhw vay cac gido
vién hoan toan co thé dworc Iwwa chon lam giang vién khi trién khai cac khoa hoc vé van
hanh may CNC. Tuong tw v&i cac kién thirc, ki ndng khac, viéc lwa chon gidng vién
cho céc linh vire dao tao co thé thuc hién béng cach loc ra cac giao vién c6 muc diém
4 tré |én trong cac worksheet (hinh 3.4.4).

Céc phan tich & phan 3.4.1 da chi ra cac linh vic ma sb déng cac gido vién
duwoc khao sat dang con yéu va thiéu. Nhiém vu chinh cla céc phan tich trong phan
nay sé phai dwa ra dwoc cac dé xuat vé cac gido vién cé thé lwa chon dé tré thanh
gidng vién cho cac khoa hoc theo cac linh virc dao tao da chi ra. V&i muc dich nay,
chuing téi tién hanh cac phan tich nhw sau:

(1) Xac dinh cac kién thirc, k§ ndng can cé cho mét linh virc dao tao (cé thé coi la mot
khéa dao tao)

Vi du: Vé&i linh vue “Gia cdng CNC”, céac kién thire, k§ nang can thiét bao gom:

- C6 kién thirc vé& cong nghé CNC

- C6 k¥ nang lap trinh dwgc trén may CNC

- C6 thé van hanh dwoc may CNC
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Hinh 3.4.3. M6 ta nang Iwc cua cac giao vién theo tirng cau héi @ BPHCNHN va CDNKTCN

C0 kién thirc vé tiéng Anh chuyén nganh
Co k¥ nang tra ctru tai liéu, gigo trinh

. Cothé tuvannghe GV25
C¢ hiéu biét vé tur van nghé
C6 thé st dung cdc phan mém CAD-CAM Gv24
Théi @6 tu hoe hdi ndng cao kién thire, k§f ndng chuyén.. — " GV23
C6 kién thue vé cong nghé CNC -
C6 ky ning lap trinh duoc trén may CNC nev22
C6 kién thirc vé CAD-CAM Gv21

Thai d6 chap hanh nghiém tuc cac quy dinh v& an toan,..
Co thé thyc hign 55

C6 hiéu bigt vé 55 mGv19

Co6 thé té chirc hoat déng ngoai khoa -

mGV20

Cé thé thyre hién quan ly dao tao theo chu trinh (PDCA) nGvis
Co hiéu biét v& quan Iy dao tao theo chu trinh (PDCA) mGV17
Cé k¥ nang xay dung chuwrong trinh dao tao nghé dua.. BGV16

Co6 hiéu biét vé xay dung chuong trinh dao tao nghé.. M

Co k¥ nang lam viéc theo nhom

Cé thé ap dung cac phuong phap sw pham day nghé = mGV14
C6 thé ap dung tin hoc vao bai giang

Cé hiéu biét vé nghiép vu suwr pham day nghé

Cé thé bao tri dwoc cac loai dung cu, thiét bi do — HGV12

Thai d6 can than, timi, chinh xac trong céng viéc

B GVi13

PRI . . 5 mGV11
Cé thé mai dwoc cac loai dung cu cat
C6 thé gia cong dwoc san pham theo don dat hang EGV10
C6 kién thirc vé t6 chirc quan Iy san xudt GV9
C6 thé ché tao mé hinh hoc cu phuc vu gidng day
mGV8

C6 thé sira chira khudn miu

C6 kién thirc vé stra chiva khudn mau BGV7

C6 kha néng gia cong khudn mau

Co kién thirc vé gia cong khudn miu

Cé thé lap dugc quy trinh cong nghé gia cong chi tiét . | HGV5

Cé kién thirc vé& céng nghé ché tao may (quy trinh céng...
Co higu biét v& hé thdng khi nén, thiy luc

HGVe

01 gido vién mGv4

C06 thé bao dwéng, bao tri dwge cac may céng cy van... - c6 diém danh fGv3
Co hiéu biét vé quy trinh bao tri, bao dwéng cac may .. — gi4 bing 5 6v2
C6 thé bao dudng, bao tri dwoc cac may CNC —

m GVl

C6 hiéu biét vé quy trinh bao tri, bao dudng cac may CNC
Co thé van hanh duoc may CNC

SCORE SCORE SCORE SCORE

(2) Tinh diém trung binh cla céc gido vién vai cac kién thiee, k§ nang da xac dinh (hinh 3.4.5).
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Hinh 3.4.5. Diém trung binh clia cac giao vién véi cac kién thire, ky nang da xac

nh—
nz v (= A =p7ion1ny/s )

E D [E N G H 1 [J[r LM
6 cv1|eve|eva|evievs|cve|ovi|evs|cve
7 | A|Co thé vin hinh dwge may CNC
5 | B|Co hifu bit vé quy trinh bio tri, bdo dudng cid
g | B|Cé thé bdo dudng, bio tri duge cdc miy CNC
10 | A|Co k¥ ning lip trinh duge trén miy CNC
14 | A|Co kién thire vé cbng nghé CNC
12

Hinh 3.4.6. M6 ta diém trung binh cuia cac giao vién theo cac linh vwc dao tao

GV25
GV24
GV23
GV22
GV21
GV20
GV19
GV18
GV17

GV16
GV15

avia m Stra chita khudn mau

B Gia céng khudén mau
GV13

= Bao dwdng may CNC
GV12
B Céng nghé CAD/CAM
GV11
M Giacong CNC
GV10
GV9
GV8
GV7
GV6
GV5
Gv4
GV3
GV2

GV1

5.0

55



Hinh 3.4.6 cho thay v&i linh vwe can dao tao “gia céng CNC” ¢6 05 gido vién
co thé dwoc Iya chon lam “gidng vién”, tuy nhién cac linh vyc khac, can lwa chon cac
gido vién cé kha n&ng tét nhat dé phai ctr tham gia cac khéa dao tao dé co thé tre
thanh “giang vién”. Cac phan tich lwa chon cac dbi twong nay duoc tién hanh nhw sau:
(1) Phan tich diém cla tirng gido vién theo tirng Iinh vrc dao tao (hinh 3.4.7). Nhin
vao két qua thé hién trén hinh 3.4.7, c6 thé dé xuét Iwa chon céc gido vién cé diém
danh gia cao nhét ho&c diém danh gia trén mot mic nhét dinh.

Hinh 3.4.7. M6 ta diém danh gia nang lwc cua tirng gido vién theo tirng linh viee dao tao

Gia cong CNC

5.0

Bao dwéng may CNC

3.0

2.0
1.0 ~
0.0 -

GV1
GV2
GV3
GV4
GV5
GV6
GV7
GV8
GV9
GV10
GV11
GV12
GV13
GV14
GV15
GV16
GV17
GV18
GV19
GV20
GV21
GV22
GV23
GV24
GV25
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Gia cong khudn mau

4.0
3.0
2.0
1.0 -
0.0 -

R R EEEEE R R

O 0O 0O 0O O O VU O VLV LV LV Vv v ovuo

Stra chita khuén mau

2.5

(2) Néu cac phan tich (1) chwa thé dwa ra dé& xuat cho viéc lwa chon gido vién (do diém

danh gia cla cac gido vién gan giéng nhau), xac dinh cac kién thirc, k§ nang b tro

cho méi “linh virc dao tao” trén va tién hanh phan tich trén kién thire, k§y nang nay.

Vi du: Véi linh vic dao tao “gia cong khudén mau”, cac kién thirc, k§ nang bd
tro sé la: “gia céng CNC”. Tién hanh phan tich trén cac kién thirc, ki nang nay sé dé
dang dwa ra dé xuét lya chon gido vién (hinh 3.4.7).

Ngoai cac phan tich dwa trén két qua danh gia néng lwc truc tiép clia mdi gido
vién v&iting kién thire, k§ ndng, ching téi ciing tién hanh cac phan tich dwa trén tudi
doi dé co thém can cw cho viéc dé xuét. Hinh 3.4.8, hinh 3.4.9

Hinh 3.4.8. Théng ké diém danh gia ctia cac gido vién theo do tudi

GF6 - fr| =COUNTIF(D4:FW4,"<35"}-COUNTIF(D4:FW4,"<30")
A D P GE EiE [E[E] GH GI

=) $6 nam céng tic | a | 26 | | |

4 Tudi | 39 | 53 ~30 30-35 35-~40 40-~45 45~

5 Ho va tén

il 17 44 27 5 29

7 2.4 2.8 2.7 26 25

g 18 1.7 21 19 1.9

9 1.6 15 1.8 1.6 1.7
2.4 2.8 3.1 29 2.7
2.4 2.8 29 2.7 25
22 23 22 24 25
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GF7 - Fe | =IF([$GF$6=0),0,(SUMIF($D$4:3FWS4,"<35", DT:FWT)-SUMIF( &

A D FW | GF GF B GH a |
Sémimcongtic| 9 | 26 | | | |

3

A i | » || s ~30 | 30-35 | 35-40 | 40-45 | 45~

5 Ho va tén

8 17 24 27 5 29

7 2® [ 28 27 26 25

5 18 17 2.1 19 1.9
16 15 18 16 17
24 28 31 29 27
2.4 26 2.9 27 25
22 2.3 2.2 24 25

Nhin vao biéu dd trén hinh 3.4.9 c6 thé thé thAy mot sb kién thirc, k§ ndng co6
sw phan biét rd rang theo do tudi. Vi du: V&i kién thirc “Co kién thirc v& CNC” va k¥
nang “Co thé lap trinh dwoc trén may CNC” céc gido vién cé do tudi dudi 30 cd mirc
diém trung binh 1&n hon 3.0 trong khi cac gido vién & dd tudi khac déu cé diém trung
binh nhé hon 3.0. Phan tich nay cé thé gidp dwa ra dé xuét vé “déi twong dao tao” khi
hai hodc mét s gido vién cé cung muc diém danh gia & mot kién thire, ki ndng nao
do.
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Hinh 3.4.9. M6 ta ning lwc cua cac gido vién theo do tudi

C6 kién thirc vé tiéng Anh chuyén nganh
C6 ky nang tra ctru tai liéu, gido trinh =
C6 thé tw van nghé

C6 hiéu biét vé tw van nghé

C6 thé sir dung cac phan mém CAD-CAM

Thai d6 tw hoc hdi nang cao kién thirc, ki nang chuyén..

C6 kién thirc vé cong nghé CNC

C6 ky nang lap trinh dwgc trén may CNC

C6 kién thirc vé CAD-CAM

Thai do chép hanh nghiém tlc cac quy dinh v& an toan, 55
C6 thé thyc hién 55

C6 hiéu biét vé 55

C6thé t6 chirc hoat dong ngoai khoa
C6 thé thyre hién quan ly dao tao theo chu trinh (PDCA)
Co6 hiéu biét v& quan ly dao tao theo chu trinh (PDCA)
Co6 k§ nang xay dyng chuong trinh dao tao nghé dya..
Co6 hiéu biét vé xay dwng chuong trinh dao tao nghé dya..
C6 ky nang lam viéc theo nhém W 45~
C6 thé ap dung cac phwong phap sw pham day nghé m 40~44

C6 thé ap dung tin hoc vao bai giang

m 35~39
C6 thé bao tri dwoc céc loai dung cu, thiét bi do m30~34

Cohiéu biét vé nghiép vu su pham day nghé

Thai d6 can than, fi mi, chinh xac trong céng viéc -
C6 thé mai duoc céc loai dung cu cét m~29

C6 thé gia cong dwoc san phadm theo don dat hang
C6 kién thirc vé t6 chirc quan ly san xuat

C6 thé ché tao mé hinh hoc cu phuc vu gidng day

C6 thé sira chita khuon mau

C6 kién thirc vé stra chita khudn mau

C6 kha nang gia cong khuén mau

C6 kién thirc vé gia cong khudn mau

Cothé lap dwgc quy trinh cdng nghé gia cong chi tiét
Cé kién thirc vé cong nghé ché tao may (quy trinh cong..

C6 hiéu biét vé hé théng khi nén, thay luc

Co6 thé bao duéng, bao tri dwoc cac may cong cy van nang
C6 hiéu biét vé quy trinh bao tri, bdo duéng cac may..

C6 thé bao dudng, bao tri duoc cac may CNC

C6 hiéu biét vé quy trinh bao tri, bdo dudng cac may CNC o

C6 thé van hanh dwoc may CNC

0.0 05 1.0 1.5 2.0 25 3.0 3.5 4.0 45

3.4.2.2. Phéan tich Iwa chon hoc vién
Cac phan tich Iwva chon hoc vién dwoc thye hién trén tirng gido vién véi tirng
co s& dao tao, cac bwdce thwe hién nhw sau:
(1) Xac dinh céac kién thire, ky ndng can cé cho moét linh ve dao tao, vi du: V&i linh
v “gia cong CNC”, céc kién thirc, k§ ndng can thiét bao gom:
- Co kién thirc vé cong nghé CNC
- Co ky nang 1ap trinh dwoc trén may CNC
- C6 thé van hanh dwoc may CNC
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(2) Phan tich nang luc clia cac gido vién véi céc kién thire, ki nang da duoc xac dinh

(hinh 3.4.10).

Hinh 3.4.10. Mb ta nang lwc clua cac gido vién v&i cac kién thire ky nidng & mot
co s& dao tao nghé

m C6 kién thirc vé cdng nghé CNC
m Co ky nang lap trinh dwoc
trén may CNC

m C6 thé van hanh dwoc may
CNC

Nhin vao hinh 3.4.9 c6 thé thay mot sb gido vién cé néng luc & mic diém 3,
cac gido vién nay co thé dé xuat tham gia khéa hoc nang cao vé “gia cong CNC”. Céac
gido vién cé nang luc & mic diém tir 2 tré xubng co thé dé xuét tham gia cac khda hoc
co ban.

Ngoai cac phan tich nhw trén, ching t6i ciing tién hanh phan tich trung binh va
dd léch chuan cua diém danh gia nang luc véi méi gido vién & tirng co s& dao tao
nghé dé dé xuat viéc bdi dudng, cap nhat kién thirc k§ ndng cho cac gido vién (Hinh
3.4.11). Dwa vao cac phan tich nay, chung toi d& véi co s& dao tao can chu trong boi
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dwdng chuyén mén cho nhitng gido vién cé diém trung binh thp, bdi dwdng nhiing

kién thire, ki ndng con yéu véi nhirng gido vién c6 do léch chuén Ion.

Hinh 3.4.11. M6 ta diém trung binh va do léch chuan cua cac giao vién & mot co
s& dao tao nghé

GV25

GV24 Piém trung

binh thap

GV23

GV22
Gv21
GV20
GV19

GV18
GV17
GV16
GV15
D0 léch chuén cla diém
danh gia cac kién
thirc, k¥ nang

GV14
GV13

® Diém trung binh cia
cac kien thire, ki nang

GV12
GV11
GV10
GV9
GV8
GV7

GV6

G5 Do léch

Gv4 chuén 16n

GV3
GV2

GV1
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4. Dé xuat cac khéa hoc

Trén co sé cac két qua phan tich, Dy an dé xuét chi tiét cac ndi dung dao tao cho gido
vién day nghé. Néi dung tap trung dao tao gdm: Kién thirc va ky nang nghé; cac noi
dung dao tao bd tro' (kién thirc vé phuong phap CUDBAS, quan ly dao tao theo chu
trinh PDCA,..). Phan kién thirc bd ro 1a can thiét, tuy nhién déi véi khudn khd dw an sé
tap trung xay dwng cac khéa dao tao cho kién thirc va k§ nang nghé.

4.1. Cac khéa hoc nghé Dién ttr cong nghiép
T két qua phan tich & trén, trong khuén khd ctia dy an nay chung toi d& xuét xay
dwng céc khéa dao tao vé céac linh vuc sau:

1. FPGA

2. Bao dwdng, stra chira dong co servo

3. Thiét ké servo driver

4. Thiét ké rng dung st dung vi diéu khién trong cong nghiép

5. Mang truyén théng cdng nghiép
Trong céc khda hoc vé cac Iinh vuc trén cé mot sé khda cé kién thire va k§ ndng méi,
theo két quéa danh gia ndng lyc thi tt ca cac trwdng déu yéu nén trong khuon khd clia
dw an sé c6 cac chuyén gia tror giup cho chung téi dwgc cap nhat rdi sau do chuyén
giao lai t&i cac giao vién clia céac trwong khac.

1. Vi diéu khién (Khéa hoc nay thudc linh vie thiét ké ng dung str dung vi diéu
khién trong cong nghiép)
2. Mang truyén théng cong nghiép

‘31"'CNHN'FE' Vi didu khién PIC
" Hoc vién tiép thu dwoc cac ndi dung lién quan dén vi didu khién PIC, thiét bi dwoc st dung
Muc tiéu N e A . o 2
rong rai trong cong nghé dieu khién.
Giao vién day nghé Dién, bién tir co: Hoc phi
Déi tuon - T 2 ndm nghiém trd |én
ong - C6 kién thirc co' ban vé ngdbn nglr 1ap trinh C, ky thuét
mach dién tr, ky thuat xung, so.
o .[...12014 Thoi s ) ) n
Thoi gian aén /. /2014 lvong 50h (6days) | Gio daotao | 8:00-17:00 | Chi tiéu 20

A RN 7 v ——" yy—
1. Tong quan ve vi dieu Kien truc phan cting

khién PIC v" Ngbn ng |ap trinh va trinh dich
v Ngat
v Dinh thoi
2. Cac tai nguyén co ban v PWM
v' USART
v Giaotiép LCD
3. Thiet ke rng dung stv v' Hién thj LED 7 doan
dung PIC v Didu khién DC motor
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[ Thiét bi vat tu:

4.2. Cac khéa hoc nghé Dién céng nghiép|
T két qua phan tich & trén, trong khuén khd ctia dw an nay chung toi d& xuét xay
dwng céc khéa dao tao vé céac linh vuc sau:
1. Mang truyén théng céng nghiép
. Biéu khién va bao dwéng dong co servo
. Vi diéu khién
. Hé théng khi nén thay lwc
. Str dung PLC va bién tan
. Bdo dwdng mach dién may céng cu van nang
. Bdo dwdng mach dién may cong cu CNC

2
3
4
5
6
7

4.2.2. Dé xuat cac khoa hoc trong ndm 2014
1. S dung PLC va bién tan
2. Bao dwéng hé thdng dién cho cac may van nang
3. Mang truyén théng cong nghiép

Hiéu dwoc kién thirc vé PLC va bién tan

Muyc tiéu D4u ndi va lap trinh dwoc cho PLC va bién tan
Déi twong Gi4o vién day nghé Dién, bién tt Hoc phi
o .[...12014 Thoi . . . . n
Thoi gian dén 1 2014 lrong 80h (10 ngay) | Gi& daotao | 8:00-17:00 | Chi tiéu 20
v PLClagi?
N N v" Phéan loai PLC
1. Tong quan ve PLC v Chu tric ciia PLC
v" Nguyén tac hoat déng
g 4 v" Dau n6i nguon
2. Lap datPLC v Déu ndi dau vao
v Pau ndi daura
3. St dung phan mem lap v Gi6i thiéu . .
trinh v" Huwéng dan st dung phan mém lap trinh

Céc 1énh vao/ra tuan tw
Céc lénh diéu khién tuan tw
Cac Iénh Timer/Counter
Bai tap wng dung
Cac lénh so sanh
Céac 1énh dich chuyén di liéu
Cac |énh dich bit
Cac 1énh chuyén dbi dir liéu
Cac lénh s6 hoc
Céc diéu khién di ligu
Céac lénh didu khién bang di liéu
Céc Iénh truyén thong ndi tiép
Céc lénh st dung lap trinh mang PLC
Chuwong trinh con
Céc lénh ngat
Bai tap rng dung
Dau ndi bién tan véi dong co
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4. Cac trng dung lap trinh
co ban

5. Cac trng dung lap trinh
nang cao

AN N N N N N N N N N N YN NR N NN

6. Biéen tan




' Dau ndi bién tan voi PLC
v' Cai dat thdng so cho bién tan

Thiét bi vat tu:

Hiéu cac thiét bi dién cia may van nang.

Muc tiéu C6 k¥ nang vé& phan doan nguyén nhan, cach phong ngira va sira cac sy cb
cta mach dién may van nang.
- Gido vién day nghé bién Hoc phi
Déi twong - Ky thuat vién bao dwdng Dién
Thoi gian P, IJL‘% 40h (5 ngay) | Gio daotao | 8:00-17:00 | Chitiéu | 20

1. An toan dién v Ly thuyét chung vé an toan dién: cac vi du dién hinh vé tai nan dién va tac
dung clia dong dién ddi véi co thé nguwoi. o

v' An toan dién cho cac may van nang, vi du kiém tra ndi d4t bao vé

v Thwe hanh: kiém tra dién tr& ndi dat, danh gia mirc dd an toan clia cac
thiét bi dien

2. Do lwong dién v Kién thirc va k§ nang co ban khi str dung cac dung cu do, vi du: dong hd
da nang.

V' Do lwdng cac dai lwgng dién

v" Thyc hanh: str dung dong hé da nang do lwdng dién ap, dién tré, dong
dién, dién tré cach dién va pha

3. Khicu dién v Kién thirc co ban vé khi cu dién nhw nat &n, ro le trung gian, ro le thoi

gian, ro le gidm sét pha, cdng tac to' va khdi dong tiv, aptomat, cau chi,

cong tac hanh trinh

v Thwe hanh: kiém tra chét lwong clia céc khi cu dién
4. May dién v Kiép thirc co ban vé may dién, vi du: may bién ap va déng co dién xoay
chieu
v Thwe hanh: kiém tra chat lwong clia may dién
5. Cam bién v" Khai niém co ban vé cam bién quang va cam bién tir )
v Thwe hanh: kiém tra chét lwong va do tin hiéu ctia cdm bién
6. Khinén v Kién thirc co ban ve hé thong khinén
v Thwe hanh: kiém tra chat lwgng cac phan tor khi nén
7. stra chiva mach dién | v Kién thirc co ban vé so d6 mach dién trén may phay va may mai.
may van ning dién | v Kién thirc co ban vé so do di day trén may phay va may mai.
hinh v" Thyc hanh: tién hanh tim I6i, bao dwdng va stra chivra s cO mach dong

Iwc va mach didu khién trén cac may van nang, thwc hanh trén 2 mé hinh
may phay va may mai.

Thiét bi vat tu:

4.3. Cac khéa hoc ng

4.3.1. Dé xuéat cac khoéa dao tao
Tir két qua phan tich & trén, trong khudn khd ctia dw an nay ching toi d& xuét xay dwng cac

khoéa dao tao sau:
1. Gia cdng khuén méau
2. Stva chiva khudn mau
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3. Coéng nghé CAD/CAM
4. Gia cong CNC
5. Bao duwéng CNC

4.3.2. Pé xuét cac khéa dao tao trong
1.Khéa hoc Gia cong CN

DHCNHN-M-01 | Gia cong CNC

Dao tao kién thirc v& co ban vé& ky thuat CNC, k¥ nang 1ap trinh, van hanh may cdng cu CNC (Tién, phay) va

Muc tiéu gia cong chi tiét.
Déi twong hoc Giao vién day nghé cé kinh nghiém trén 3 nam trong linh viec Co Khi | Hoc phi
vién
Thai gian 6/( )-6/( ) IJ{;‘;'Q 90H / 12days G'?aga" 8:00-17:00 | Chi tiéu 20

*Cau tao va nguyén ly dieu khién ctia May Tién, phay CNC
*Tong quan vé ky thuat CNC

1. CAu tao ctia may Tién, phay CNC * May cong cu CNC

*Co s@ |ap trinh gia cdng diéu khien so ‘ )
o . . _ | *Cac phuong thirc 13p trinh trong gia cong diéu khién sé
|2- Co S: va kién thirc co ban ve ky thuat | *Cong nghé gia céng tién phay trong gia cdng CNC

ap trin

* Phén tich cac cau lénh 18p chwong trinh NC
* Ung dung lap chwong trinh NC

3. Ky thuat Iap chuong trinh NC * Luyén tap Iap chuong trinh NC

*Cau tao, nguyén ly hoat dong va cac thong so k¥ thuat ciia may Tién, Phay CNC
*Phan tich ché do, thdng s6 va chirc ndng didu khién ctia may Tién, phay CNC
4.Van hanh may Cong cu CNC *Phwong phap 1&p trinh tryc tiép trén may va md phéng

) i *Cai dat phoi, dung cu cat va chay thir gia cong

* Gia cong chi tiét

*Lap trinh )
*Van hanh may va gia cdng chi tiét
5. Thye hanh luyén tap toan dién

[Thiét bj vat tw ]
-May tién CNC, Phay CNC, dung cu cat, phdi, trang bj cong nghé, tai liéu...
-Giay but, quan ao bao ho¢ lao dong, v.v....

2.Khéa hoc Bao dwéng may van nang

DHCNHN-M-01 | Bao dwdng co’ khi cho may cong cu van nang

Hoc vién tiép thu dwoc céc kién thirc va k§ nang co ban vé bao duwdng may moc va stra chiva don gian

Muc tiéu c6 thé ap dung cho nhiéu loai may céng cu
Déi twong hoc Gido vién |§V thuét day nghée c6 trén3 nam kinh nghiém trong linh Phi dao
vién vire Co khi tao
o Thoi L . Gio dao . . L
Thoi gian 6/( )-6/( ) lrong 40gi®’ / 5ngay tao 8:00-17:00 | Chitiéu 20
1. Bao dudng *Khai niém va phuong phap bao duéng co ban.
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kiém tra khac.

checklist kiém tra bao duwéng

*Lam thé nao dé phat hién 16i bang cach tan dung cac bang checklist va céng cu

*Luyén tip kiém tra tinh trang mdy tién va mdy phay dua theo bang

* Phuong phap chiéu, vé ky hiéu, va bép vé lap rap
* Cac nguyén tac co ban trong ban vé lap rap

2. V& ky thuéat . np s X
¥ s rap cho mét cai dai 6¢

*Luyén tap vé mét chi tiét c6 cdc ranh va ranh khép; vé ban vé Iap

banh rang, that lvng, day xich va khép ndi

* ~ ~ < -
3. Cac bd phan céu tao clia may Luyén tap lap rap

*Cau tao, phan loai, cac (rng dung va cac van de thwdong co; oc, vit, khda, khoa,

*Cau tao va céac thoéng so truyén tai co’ khi
*Phwong phap do d6 chinh xac clia may

may déng hé do tiéng 6n, do nhiét

4.Tim 18 va hiéu chinh do chinh xac ctia | Luyén tdp: Str dung cac mdy phay Hitachi Seiki va cac dung cu nhu

*Tinh nang va hiéu qua cda dau béi tron trong hé théng van hanh.
*Kiém tra va bao dwdng boi dau o
5 DAu bdi tron Luyén tap: St dung cac loai mau dau béi tron va khac.

[Vat tw] Giy bat viét, quan 4o bao hé lao dong, v.v...

Chuing téi tin ring bao cao khéo sat nay da cung c&p nhiéu théng tin hivu ich dé gitp cho Dw
an, trwerng DPHCNHN xay dwng cac chwong trinh dao tao va bdi dwéng gido vién. Mdc du mat
nhiéu théi gian dé hoan thanh bao cao song cac két qua thu nhan dwoc déu hiru ich. Tdng cuc Day
nghé - B6 Lao déng Thwong binh va Xa hoi co thém co s& d& ndm bat va phdi hgp trién khai cac
chwong trinh bdi dwéng gido vién day nghé hiéu qua.

Chuing téi ciing hy vong réing cudc khdo sat nay sé gilip cho cac thanh vién trong nhém hoat
dong dw an biét cach thwe hién khao sat nang lwc gido vién. Qua cudc khao sat, ho da hoc dwoc
cach xay dwng bang héi khdo sat dwa trén phwong phap CUDBAS va c6 dwgc nhirng kinh nghiém
@& tién hanh cac cudc khao sat twong tuw.

Cudi cling, ching téi mudn givi I cdm on dén tat ca cac don vi dao tao nghé da tiép nhan
doan khao sat ctia chiing t6i va cho chuing téi nhirng y kién danh gia quy bau. Chung t6i mong réng
cac don vi dao tao nghé sé& doc ban bao cao nay, dic biét 1a danh gia, phan tich két qua khao sat
va cac dé& xuat ndi dung can dao tao, bdi duwéng cho giao vién. Néu quy vi co y kién nhan xét nao vé
bao céo hodc quan tam dén bét ki ndi dung nao trong dé xuét n6i dung dao tao, xin vui long lién hé
v&i chling téi. Ching t6i sé rét vui long néu quy vi nao cé thé cuing ching t6i thao luan vé cac van
dé trén nhdm nang cao nang lwc cla gido vién day nghé, phuc vu cung cAp mét ngudn nhan luc tét
hon cho nganh cbéng nghiép.
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Phu luc A-1: bAng CUDBAS clia nghé Bién ttr cdng nghiép
Phu luc A-2: bang CUDBAS ctia nghé Pién cong nghiép
Phu luc A-3: bang CUDBAS clia nghé& Cét got kim loai

Phu luc A-4: Cac buwdc trién khai CUDBAS

Phu luc B: M&u bao céo tdng hop sau phdng van
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