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TÓM TẮT  Bài báo khảo sát các thí nghiệm về vai trò của bôi trơn tối thiểu bằng dầu thực vật ảnh 

hưởng đến độ nhám bề mặt chi tiết khi gia công thép 45 đã nhiệt luyện trên máy tiện 1K62. 

ABSTRACT This paper deals with experimental investigation on the role of Minimum Quantity 

Lubrication (MQL) by vegetable oil on surface roughness of workpiece when processing heat treatment of 

steel 45 on the lathe 1K62. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


