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TÓM TẮT 

Bài báo tổng hợp kết quả nghiên cứu ảnh hưởng của thông số chế độ hàn đến hình dạng kích thước mối hàn khi hàn vật 
liệu nhôm A1050 bằng phương pháp hàn nguội. Trong đó nội dung chính nghiên cứu, khảo sát là ảnh hưởng của lực ép và 
thời gian hàn đến mức độ biến dạng của vật liệu. Kết quả thu được là các số liệu thống kê, biểu đồ thể hiện mối liên hệ 
giữa các yếu tố. Mục đích đạt được làm sáng tỏ các vấn đề về sự ảnh hưởng trực tiếp giữa lực và thời gian ép đến mức độ 
biến dạng của vật liệu tại vị trí mối hàn. 

Từ khóa:  Công nghệ hàn nguội, máy hàn nguội, liên kết hàn nguội, áp lực, vật liệu hàn. 

ABSTRACT 

This article summarizes the results of the study on the effect of welding mode parameters on the size of welds when 
welding aluminum A1050 by cold welding method. The main content of research and investigation is the effect of 
pressure and welding time on the degree of deformation of the material. The result is the statistics, the chart shows the 
relationship between factors. The aim of the study was to elucidate the problems of the direct influence of the force and 
time of compression on the degree of deformation of the material at the weld position. 
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