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TÓM TẮT 

Trong bài báo này, chúng tôi tiến hành lựa chọn và phân tích một số kết quả nghiên cứu thực nghiệm đã công bố 
khi mài tròn ngoài một số loại vật liệu có độ cứng cao bằng hai loại đá mài Hải Dương đang được sử dụng phổ biến 
là Cn46.CV1.G.V1.400x40x203x35m/s và Cn60.MV1.G.V1.250x00x75x50m/s. Các mác vật liệu gia công được lựa 
chọn trong nghiên cứu này là những mác vật liệu có độ cứng cao, đang được dùng phổ biến trong ngành chế tạo 
máy ở nước ta, gồm: �X15, X12M, 9XC, 40X, 65Г, P18. Những dữ liệu lựa chọn được là cơ sở để tiến hành xây 
dựng bảng tra điện tử xác định một số thông số của chế độ cắt theo chỉ tiêu nhám bề mặt. Sau đó hướng phát triển 
cho các nghiên cứu tiếp theo cũng được đề cập đến trong bài báo này. 
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ABSTRACT 

In this paper, we had choised experimental cutting on cylindrical grinding by Hai Duong wheel for common  
materials, those grinding wheels are Cn46.CV1.G.V1.400x40x203x35m/s and Cn60.MV1.G.V1.250x00x75x50m/s. 
Those materials are �X15, X12M, 9XC, 40X, 65Г, P18. Those informations was use to built a programming that help 
us in selecting parameters cutting for cylindrical grinding. Finally, suggestions for further research are given. 
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