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TÓM TẮT 

Bài báo trình bày phương pháp nghiên cứu cực đại hóa độ bền kéo theo phương pháp Taguchi khi hàn hồ quang 
bằng điện cực nóng chảy trong môi trường khí bảo vệ (GMAW), làm giảm số lượng thực nghiệm, tạo ra sản phẩm 
chất lượng cao với chi phí thấp cho các nhà sản xuất. Kết quả cho quan hệ giữa thông số quá trình hàn gồm dòng 
điện hàn, điện áp hàn và lưu lượng dòng khí bảo vệ với các tương tác cặp, tương tác ba giữa chúng với độ bền kéo 
và xác định được thông số hàn tối ưu cục bộ (trong phạm vi khảo sát) có độ bền kéo lớn nhất khi khi hàn hồ quang 
bằng điện cực nóng chảy trong môi trường khí bảo vệ.  

Từ khóa: Cực đại hóa, độ bền kéo, Taguchi, dòng điện hàn, điện áp hàn, lưu lượng dòng khí bảo vệ, hàn MAG. 

ABSTRACT 

This paper presents the method of study maximization the tensile strength using Taguchi
 
design in gas metal arc 

welding (GMAW) process, which reduces the number of experiments, produces high quality products with low cost for 
manufacturers. Results show the relations between welding process parameters including: welding current, welding 
voltage and gas flow with the pair interactions, and three interactions between them with the tensile strength; also 
determine the optimum local welding process parameters (within the survey) with maximum tensile strength in GMAW 
process. 
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