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TÓM TẮT   

Bài báo trình bày nghiên cứu mô phỏng ảnh hưởng của một số thông số động - hình học của quá trình gia công 

đến độ không tròn của bề mặt chi tiết khi mài vô tâm chạy dao hướng kính. Thông số động học và thông số hình học 

được sử dụng trong nghiên cứu này tương ứng là vận tốc của đá dẫn và góc cao tâm của chi tiết. Mục tiêu của nghiên 

cứu là dự đoán qui luật ảnh hưởng của góc cao tâm của chi tiết đến độ tròn của bề mặt chi tiết khi mài vô tâm chạy dao 

hướng kính ứng với các giá trị khác nhau của vận tốc đá dẫn. Từ qui luật đó cho phép xác định được khoảng giá trị của 

góc cao tâm để đảm bảo bề mặt chi tiết gia công có độ không tròn nhỏ, làm giảm thời gian điều chỉnh máy - thời gian 

gia công thử, góp phần nâng cao hiệu quả của quá trình mài. 

Từ khóa: Mài vô tâm chạy dao hướng kính, mô phỏng ảnh hưởng của góc cao tâm đến độ không tròn. 

ABSTRACT   

This paper describes the research on influence of cinematic - geometric parameters on error roundness in plunge 

centerless grinding by simulation. Cinematic parameter, geometric parameter of processing are control wheel velocity 

and center height angle of workpiece respectively. The goal of this paper is give influence rule of center height angle of 

workpiece on roundness error with variable control wheel velocity. Therefore, we can give the logical range center 

height angle of workpiece that get small value of roundness error, reduce the set-up time of centerless grinding system 

- time of test machining to increase effectivity of the processing. 

Keywords: Plunge centerless grinding, influence of center height angle of workpiece on error roundness by simulation. 
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