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TÓM TẮT  

Bài báo trình bày kết quả nghiên cứu ảnh hưởng của một số thông số công nghệ đến nhám bề mặt khi gia công 

thép SUS304 trên máy cắt dây tia lửa điện GS2532B. Kết quả nghiên cứu đưa ra là cơ sở giúp các nhà làm công nghệ xác 

định được các thông số đầu vào tối ưu nhằm nâng cao chất lượng bề mặt, độ chính xác và năng suất gia công khi gia 

công thép SUS 304 trên máy cắt dây GS2532B. 

Từ khóa: Thông số công nghệ, nhám bề mặt, SUS 304, máy cắt dây GS2532B. 

ABSTRACT  

The study presents the results of some effects of some technological specifications on the surface roughness when 

processing SUS 304 steel by GS2532B wire cut electrical discharge machine. The findings from the study will be a basis 

to help technologists to identify optimal input parameters in order to improve the surface quality, precision and 

productivity when processing SUS 304 steel by GS2532B wire cutters. 
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