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TÓM TẮT  

Bài báo trình bày việc phân tích mối quan hệ giữa lượng dư trên các bậc trục với một số thông số hình học của hệ 

thống công nghệ khi gia công trục bậc bằng phương pháp mài vô tâm chạy dao hướng kính. Từ đó đưa ra công thức xác 

định lượng dư cần để lại trên các bậc trục cho nguyên công gia công tinh để đảm bảo độ chính xác kích thước đường kính 

của các bậc trục. Sau đó tiến hành khảo sát mối quan hệ giữa lượng dư gia công trên các bậc trục trong một số trường hợp.   

Từ khóa: Mài vô tâm chạy dao hướng kính, trục bậc, lượng dư gia công, độ chính xác, gia công tinh.  

ABSTRACT  

This paper presents analysis on the relationship between grinding allowance on each step of step shaft and 

geometrical parameters of technological system in plunge centerless grinding. Therefore, this paper shows the equation to 

define the value of allowance on each step for accuracy dimesion of step shaft. Finally, the relationship between grinding 

allowance on steps in some cases is studied.  
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