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TÓM TẮT 

Mặt cong Archimedes có vai trò quan trọng trong chế tạo dụng cụ cắt, đặc biệt là dụng cụ gia công bánh răng. Ngày 

nay, cùng với sự phát triển của khoa học công nghệ, việc gia công bề mặt Archimedes không chỉ sử dụng phương pháp gia 

công hớt lưng trên máy truyền thống mà còn sử dụng các phương pháp gia công hiện đại, điều khiển bằng kỹ thuật số 

như: cắt dây tia lửa điện, trung tâm gia công CNC… Bằng nghiên cứu thực nghiệm ảnh hưởng của vận tốc cắt (V) và chiều 

sâu cắt (t) đến độ nhám bề mặt (Ra) khi phay mặt Archimedes răng dao phay bánh răng côn cong trên trung tâm CNC 

Super MC đã xây dựng được mối quan hệ toán học giữa các thông số, giúp các nhà công nghệ lựa chọn bộ thông số hợp 

lý, góp phần nâng cao chất lượng, năng suất, độ chính xác và giảm chi phí khi gia công bề mặt Archimedes. 

Từ khóa: Chế độ cắt, độ nhám, Archimedes, trung tâm CNC Super MC, hớt lưng.  

ABSTRACT 

Archimedes arches play an important role in the manufacture of cutting tools, especially cuuting tools for machining 

gears. Today, along with the development of science and technology, machining of Archimedes surface not only using 

backed machining method on traditional machine but also uses modern, digital-controlled methods by a wire cutter or 

CNC Machining Center... By empirical research the effects of cutting velocity (V) and cutting depth (t) to surface roughness 

(Ra) when milling the Archimedes ' surface with curved knife cutters on the CNC Super MC Center, the results of the 

research have found the relationship between the parameters, enabling the technologists to select the appropriate set of 

parameters, contributing to the improvement of quality, productivity, accuracy and cost reduction when machining 

Archimedes' face. 
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